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D E LAP H OS Fosfore¢nan zinoEnaty
Karta bezpecnostnych udajov v stlade s nariadenim REACH (ES) €. 1907/2006

(v zneni nariadenia (EU) 2020/878)

EXCELLENCE IN ZINC PHOSPL

Revizia: 6. decembra 2022
BEZPECNOSTNY LIST

ODDIEL 1: Identifikacia latky/zmesi a spolocnosti/podniku

1.1 Identifikator produktu

- Meno Produktu: Fosfore¢nan zino¢naty
- Chemicky nazov: Trizinok bis (ortofosfat)
- Synonyma: CI 77964 / CI pigment biely 32 / Delaphos 2 (D2) / Delaphos 2M (D2M) /

Delaphos 4 (D4) / Delaphos 4M (D4M) / pigment biely 32 / fosfore¢nan
zinocnaty / ortofosfore€nan zino¢naty / fosfore¢nan zino¢naty

- islo CAS: 7779-90-0
- Cislo ES: 231-944-3
- Registra¢né &islo REACH: 01-2119485044-40-XXXX

1.2 Relevantné identifikované pouzitia latky alebo zmesi a pouzitia, ktoré sa neodporucaju
- PouZzitie latky/zmesi: Priemyselné pouZitie. Inhibitor kordzie. PouZiva sa pri vyrobe anti-
korézne natery

- Neodporuca sa pouzivat: Nie st dostupné Ziadne informécie
1.3 Udaje o dodavatelovi karty bezpe¢nostnych tdajov

- Meno dodavatela: JPE Holdings Ltd

- Adresa dodavatela: The Lodge
Warstone Road
Essington
Wolverhampton
WV11 2AR
UK

- Telefén: + 44 (0) 1922 475055
- E-mail: stef@jpeh.co.uk
1.4 Nudzové telefénne Cislo

- NUudzovy telefén: +44 (0) 1922 475055

ODDIEL 2: Identifikacia nebezpecnosti

2.1 Klasifikacia latky alebo zmesi

- Klasifikacia (NARIADENIE (ES) €. 1272/2008) [CLP/GHS]: Aquatic Acute 1, H400; Aquatic Chronic
1, H410
- Dal3ie informécie: Uplné znenie vystraznych upozorneni a vystraznych upozorneni EU: pozri ¢ast 16

2.2 Prvky oznacovania

Signélne slovo: Varovanie

Vystrazné upozornenia

H410 - Velmi toxicky pre vodné organizmy, s dlhodobymi t¢inkami.

Preventivne upozornenia

P273 - Zabrarite uvolneniu do Zivotného prostredia. P391

- Pozbierajte uniknuty produkt.

P501 - ZneSkodnite obsah/nadobu na zbernom mieste pre nebezpetny alebo Specidlny odpad v stlade s miestnymi,
regionalnymi, narodnymi a/alebo medzinarodnymi predpismi.
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D E LAP H OS Fosfore¢nan zinoEnaty
Karta bezpecnostnych udajov v stlade s nariadenim REACH (ES) €. 1907/2006

(v zneni nariadenia (EU) 2020/878)

EXCELLENCE IN ZINC PHOSPL

Revizia: 6. decembra 2022
ODDIEL 2: Identifikacia nebezpecnosti (....)

Doplnkové informécie o nebezpecenstve (EV)
Ziadne
2.3 Ina nebezpecnost’

- Nie je PBT podla prilohy XIII REACH
- Nie je vPvB podla prilohy XIII REACH
- Neobsahuje Ziadne latky s vlastnostami narusajucimi endokrinny systém

ODDIEL 3: ZloZenie/informéacie o zlozkach

3.1 Latky
Chemicky ndzov | Konc. | CAS¢C. ECC. Klasifikacia SCL/ REACH WEL/
(NARIADENIE M-faktor/ | Registracia OEL
(ES) ¢ ATE Cislo
1272/2008)
[CLP/GHS]
Fosforenan zinognaty 100% | 7779-90-0 | 231-944-3 | Aquatic Acute 1, H400 - 01-2119485044-40 | Nie
Aquatic Chronic 1, H410 - XXXX
3.2 Zmesi

- Nepouzitelny

ODDIEL 4: Opatrenia prvej pomoci

4.1 Opis opatreni prvej pomoci

Zachranari by si mali pred poskytnutim prvej pomoci nasadit schvalené osobné ochranné prostriedky (OOP).

Kontakt s o¢ami

Ak sa latka dostane do oci, okamZite ich niekolko minut vyplachujte velkym mnoZstvom vody Vyberte kontaktné
SoSovky, ak sl nasadené a daju sa lahko pouZit. Pokracujte vo vyplachovani.

Ak podrazdenie oci pretrvava: Vyhladajte lekarsku pomoc/starostlivost.

Kontakt s pokozkou

Vyzlecte si kontaminovany odev a pred opatovnym pouzitim ho vyperte.
Umyte postihnuté miesto velkym mnoZstvom vody a mydla

Ak dojde k podrazdeniu pokoZzky: Vyhladajte lekarsku pomoc/starostlivost.
PoZitie

Vyplachnite Gsta vodou (neprehitajte) Dajte

vypit velké mnoZstvo vody

NEVYVOLAVAJTE zvracanie.

PO expozicii alebo obavy: vyhladajte lekdrsku pomoc/starostlivost.

Inhalacia

Za normalnych podmienok pouzivania sa neocakava ziadne nebezpecenstvo

Ak je dychanie tazké, presurite postihnutého na cerstvy vzduch a nechajte ho oddychovat'v polohe, ktord mu umozni pohodiné
dychanie.

PO expozicii alebo obavy: vyhladajte lekarsku pomoc/starostlivost

4.2 NajddleZitejSie priznaky a Ucinky, akutne aj oneskorené

Kontakt s o¢ami

Za normalnych podmienok pouZivania sa neotakava Ziadne nebezpecenstvo.

MbZe sposobit' mierne podrazdenie oci
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D E LAP H OS Fosfore¢nan zinoénaty
Karta bezpecnostnych udajov v stlade s nariadenim REACH (ES) €. 1907/2006

(v zneni nariadenia (EU) 2020/878)

EXCELLENCE IN ZINC PHOSPL

Revizia: 6. decembra 2022
ODDIEL 4: Opatrenia prvej pomoci (....)

Kontakt s pokoZkou
Za normalnych podmienok pouZivania sa neotakava Ziadne nebezpecenstvo.
MbZze spdsobit' mierne podrazdenie pokozky

Pozitie
Za normalnych podmienok pouzivania sa neocakava ziadne nebezpecenstvo

Mbze sposobit podrazdenie gastrointestinalneho traktu

Inhalacia

Za normalnych podmienok pouZivania sa neotakdva Ziadne nebezpecenstvo

Prach méze spdsobit podrazdenie dychacich ciest.

4.3 Udaj o akejkolvek potrebe okamZitej lekérskej starostlivosti a osobitného o3etrenia

- LieCte symptomaticky

ODDIEL 5: ProtipoZiarne opatrenia

5.1 Hasiace prostriedky
- Vhodné hasiace prostriedky: Nehorlavé. V pripade poZziaru pouZite vhodné hasiace prostriedky
okolité podmienky
- Nevhodné hasiace prostriedky: Velky prud vody; oxid uhliity

5.2 Osobitné ohrozenia vyplyvajuce z latky alebo zo zmesi

-V ohni vydava drazdivé alebo toxické vypary (alebo plyny).

5.3 Rady pre poziarnikov

- Kontaminovanu vodu na hasenie zbierajte oddelene. Toto sa NESMIE vypustat do kanalizacie. Zabrarite
kontaminacii povrchovych alebo podzemnych v6d vodou pouZitou na hasenie poziaru.

- Specialne ochranné prostriedky: Noste samostatny dychaci pristroj (SCBA). Noste kompletny ochranny odev
vratane chemického ochranného obleku.

- Oblecenie pre hasicov (vratane prilieb, ochrannych topanok a rukavic) v stlade s eurépskou
normou EN 469 poskytne zakladnu Urover ochrany pri chemickych nehodach

ODDIEL 6: Opatrenia pri nahodnom uvolneni

6.1 Osobné bezpecfnostné opatrenia, ochranné vybavenie a nidzové postupy

- Nepodnikajte nic, ¢o by predstavovalo osobné riziko alebo na ¢o nemate vycvik

- Reakciu na nddzovu situaciu by mal vykonavat'iba vySkoleny a opravneny personal

- Osobné bezpecnostné opatrenia pre iny ako pohotovostny personal: Zabrarite tvorbe prachu; Vetrajte priestor;
Zabrérite kontaktu s pokoZkou a o¢ami; Nedotykajte sa a neprechadzajte cez rozliaty material; Po manipulacii
doékladne umyte.

- Osobné bezpecnostné opatrenia pre zachrandrov: Vetrajte priestor; Zabrarfite tvorbe prachu; Ak sa tvori prach, pouzivajte
schvélenu protiprachovi masku; Zabrante kontaktu s pokozkou a ocami; Noste ochranny odev podla ¢asti 8; Po
manipuldcii s rozliatou latkou sa dékladne umyte

6.2 Bezpecnostné opatrenia pre Zivotné prostredie

- Zabranite uvolneniu do Zivotného prostredia.
- Zabrante vniknutiu do verejnej kanalizacie a vodnych tokov

6.3 Metddy a material na zabranenie Sireniu a Cistenie

- Zabrante tvorbe prachu

- Odstrarte mechanicky

- VloZte do vhodnej nddoby

- Utesnite nddoby a oznacte ich

- Odstrante kontaminovany material na bezpecné miesto pre naslednu likvidaciu
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DELAPHOS Fosfore¢nan zinoénaty
Karta bezpecnostnych udajov v stlade s nariadenim REACH (ES) €. 1907/2006
EXCE ZINC PHOSPHATE

(v zneni nariadenia (EU) 2020/878)

ELLENCE IN

Revizia: 6. decembra 2022
ODDIEL 6: Opatrenia pri ndhodnom uvolneni(....)

- Po dokonceni zberu materialu vyvetrajte priestor a umyte miesto Uniku
- Zabrante Sireniu prachu vo vzduchu (tj Cistenie prachovych povrchov stlatenym vzduchom)
- Pri odstrafiovani a likviddcii vSetkych kontaminovanych materidlov a odpadu vyhladajte odbornt radu

6.4 Odkaz na iné oddiely

- Pozri sekcie: 7,8a 13

ODDIEL 7: Zaobchadzanie a skladovanie

7.1 Bezpecnostné opatrenia na bezpecné zaobchéadzanie

- Za normalnych podmienok pouZzivania sa neotakava Ziadne nebezpecenstvo

- Zabezpecte dostatocné vetranie

- Noste ochranny odev podla ¢asti 8

- Pri pouzivani tohto produktu nejedzte, nepite ani nefajcite.
- Po pouZiti tejto latky si dokladne umyte ruky

- Po manipulacii sa dékladne umyte.

7.2 Podmienky na bezpecné skladovanie vratane akejkolvek nekompatibility

- Skladujte na chladnom, suchom a dobre vetranom mieste. Nadobu uchovavajte tesne uzavretd.
- Uchovavajte pri teplote 0 - 50 °C
- Nezné3a sa so silnymi kyselinami, silnymi zdsadami

7.3 §pecifické konecné poufzitie(-ia)

- PouZitedpri vyrobe antikoréznych naterov

ODDIEL 8: Kontroly expozicie/osobna ochrana

8.1 Kontrolné parametre

- Ak tento vyrobok obsahuje zloZky s expoziénym limitom, méZze byt potrebné sledovanie oséb, ovzduSia na pracovisku
alebo biologické sledovanie, aby sa urcila G¢innost ventilacie alebo inych kontrolnych opatreni a/alebo potreba
pouzivania prostriedkov na ochranu dychacich ciest.

Mal by sa uviest odkaz na normy monitorovania, ako napriklad: Eurépska norma EN 689 (Expozicia na
pracovisku - Meranie expozicie chemickym faktorom inhalaciou - Stratégia testovania dodrziavania
limitnych hodn6t expozicie na pracovisku). Eurépska norma EN 14042 (OvzdusSie na pracovisku. Navod
na aplikaciu a pouZzivanie postupov na hodnotenie expozicie chemickym a biologickym faktorom).
Eurépska norma EN 482 (Expozicia na pracovisku. VSeobecné poZiadavky na vykondavanie postupov
merania chemickych faktorov). Bude sa tiez vyzadovat odkaz na narodné usmernenia pre metody
stanovenia nebezpecnych latok.

Fosforecnan zino¢naty

PNEC aqua (sladka voda) 14,4 - 85 ug/I

PNEC aqua (morska voda) 7,2 - 42,5 pg/I

PNEC (STP) 100 - 590,5 pg/I

Sediment PNEC (sladka voda) 146,9 - 867,4 mg/kg
sediment PNEC (morska voda) 162,2 - 957,7 mg/kg
PNEC suchozemska (p6da) 83,1 - 490,7 mg/kg

8.2 Kontroly expozicie
- Vyber a pouZivanie osobnych ochrannych prostriedkov by malo byt zaloZzené na hodnoteni rizika

expozi¢ného potencidlu

- InZinierske kontroly
Zabezpecte dostatocné vetranie
Na miestach, kde sa vytvara polietavy prach, zabezpecte vhodné odsavacie vetranie

- Ochrana dychacich ciest
V pripade nedostato¢ného vetrania noste vhodny dychaci pristroj
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D E LAP H OS Fosfore¢nan zinoénaty
Karta bezpecnostnych udajov v stlade s nariadenim REACH (ES) €. 1907/2006
ZINC PHOSPHATE

(v zneni nariadenia (EU) 2020/878)

EXCELLENCE IN

Revizia: 6. decembra 2022
ODDIEL 8: Kontroly expozicie/osobna ochrana (....)

Pouzivajte protiprachové masky typu FFP1 alebo FFP2 (EN 143).

- Ochrana pokozky
Noste vhodny ochranny odev
Noste prachotesny pracovny odev
Noste ochranné rukavice. Zvolené ochranné rukavice musia spifat $pecifikacie smernice EU
89/686/EEC a normy EN 374.
Vyber vhodnej rukavice zavisi od pracovnych podmienok a od toho, Ci je vyrobok pritomny
samostatne alebo v kombinacii s inymi latkami. Doba prieniku zavisi od vlastnosti znacky pouzitych
rukavic a je potrebné konzultovat's dodavatelom.

Vhodny material rukavic: Polyvinylchlorid (PVC)

- Ochrana oci/tvare
Ak existuje riziko vniknutia produktu do o¢i, noste ochranné okuliare schvalené podla normy EN 166.

- Tepelné nebezpecenstvo
Pri beZnej manipulacii s vyrobkom nie je potrebné

- Hygienické opatrenia
PouZivajte spravne postupy osobnej hygieny
Pri pouZzivani tohto produktu nejedzte, nepite ani nefajcite.
Po manipulacii dékladne umyte.

- Kontrola environmentalnej expozicie Zabrarite

uvolneniu do Zivotného prostredia.

ODDIEL 9: Fyzikalne a chemické vlastnosti

9.1 Informacie o zakladnych fyzikalnych a chemickych vlastnostiach

- Fyzicky stav: Pevné. Prasok
- Farba: Spinavobiela
- Zapach: ziadne

- Teplota topenia/teplota tuhnutia: Na vzduchu sa latka zacina topit pri 846 °C
- Teplota varu alebo pociatocna teplota varu a rozsah varu: Latka je tuha latka, ktora sa pred varom

rozklada

- Horlavost: Nie je horlavy

- Dolny a horny limit vybu3nosti: Neaplikovatelné

- Bod vzplanutia: Neuplatriuje sa, pretoZe latka je anorganicka

- Teplota samovznietenia: Neuplatfiuje sa

- Teplota rozkladu: Nie st k dispozicii Ziadne tdaje

- pH: NepouZzitelny

- Kinematicka viskozita: Pri 20 °C je latka tuhd a viskozita nie je pouzitelnd. 2,7 mg/I
- Rozpustnost: (mierne rozpustny)

- Rozdelovaci koeficient n-oktanol/voda (log. hodnota): Neaplikovatelné, pretoZe latka je anorganicka
- Tlak par: 0Pa@20°C

- Hustota a/alebo relativna hustota: 3,26 pri 20 °C

- Relativna hustota par: Nie si k dispozicii Ziadne daje

- Vlastnosti Castic: Nie st k dispozicii Ziadne tdaje

9.2 Dalie informécie

- Nie st dostupné Ziadne informécie

ODDIEL 10: Stabilita a reaktivita

10.1 Reaktivita
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D E LAP H OS Fosfore¢nan zinoEnaty
Karta bezpecnostnych udajov v stlade s nariadenim REACH (ES) €. 1907/2006

(v zneni nariadenia (EU) 2020/878)

EXCELLENCE IN ZINC PHOSPL

Revizia: 6. decembra 2022
ODDIEL 10: Stabilita a reaktivita (....)

- Za norméalnych podmienok sa povaZuje za stabilny

10.2 Chemicka stabilita

- Stabilné za normalnych podmienok
10.3 MozZnost nebezpecnych reakcii

- Pri pouZiti na urceny Ucel nie st zndme Ziadne nebezpecné reakcie
10.4 Podmienky, ktorym sa treba vyhnat

- Chrante pred teplom
10.5 Nekompatibilné materialy

- Neznasa sa so silnymi kyselinami, silnymi zasadami

10.6 Nebezpecné produkty rozkladu

- Za normalnych podmienok skladovania a pouZzivania by nemali vznikat nebezpecné produkty
rozkladu

ODDIEL 11: Toxikologické informacie

11.1 Informdcie o triedach nebezpecnosti, ako st definované v nariadeni (ES) ¢. 1272/2008

- Akutna toxicita
Na zaklade dostupnych tdajov nie su kritéria klasifikacie spinené

Latky
Chemicky nazov | LDso LCso LDso
(tistne, potkan) (inhalacia, (dermalne, kralik)

potkan)

Fosfore¢nan zinocnaty 5000 mg/kg (4 h)5,7 mg/l Nie st k dispozicil Ziadne daje

- Poleptanie/podrazdenie koze
Na zaklade dostupnych tdajov nie su kritéria klasifikacie spinené

Latky

Chemicky nazov Podrazdenie/poleptanie

Fosfore¢nan zino¢naty Nebol pozorovany Ziadny nepriaznivy tcinok (nedrazdivy)
- Vazne poskodenie oi/podrazdenie o¢i
Na zaklade dostupnych Udajov nie su kritéria klasifikacie splnené
Latky
Chemicky nazov Podrazdenie/poleptanie

Fosfore¢nan zino&naty Nebol pozorovany Ziadny nepriaznivy tcinok (nedrazdivy)

- Respira¢né alebo kozna senzibilizacia
Na zaklade dostupnych udajov nie su kritéria klasifikacie splnené

Latky
Chemicky ndzov | KoZasenzibilizacia Respiratné
senzibilizacia
Fosfore¢nan zino¢naty Nepozoroval sa Ziadny nepriaznivy G¢inok (nesenzibilizujdici) Nie je k dispozicii Ziadna 3tadia

- Mutagenita zarodoc¢nych buniek
Na zdklade dostupnych tGdajov nie su kritéria klasifikacie splnené
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D E LAP H OS Fosfore¢nan zinoEnaty
Karta bezpecnostnych udajov v stlade s nariadenim REACH (ES) €. 1907/2006

EXCELLENCE IN ZINC PHOSPHATE (v zneni nariadenia (EU) 2020/878)

Revizia: 6. decembra 2022

ODDIEL 11: Toxikologické informacie (....)
Latky
Chemicky ndzov | Toxicita - InVitro Toxicita - InVivo
Fosfore¢nan zino&naty Nepozoroval sa Ziadny nepriaznivy tcinok (negativny) Nepozoroval sa Ziadny nepriaznivy tcinok (negativny)

- Karcinogenita
Na zaklade dostupnych Gdajov nie su kritéria klasifikacie spinené

Latky
Chemicky ndzov = NOAEL NOAEC NOAEL
(Gstne,potkan) (inhalacia,potkan) (dermélny, potkan)
Fosfore¢nan zino¢naty Nie st k dispozicii Ziadne udaje Nie s k dispozicii Ziadne tdaje Nie st k dispozicii Ziadne udaje

- Reprodukéna toxicita
Na zdklade dostupnych tGdajov nie su kritéria klasifikacie spinené

Latky
Chemicky ndzov = NOAEL NOAEC NOAEL
(Ustne,potkan) (inhalacia,potkan) (dermélny, potkan)
Fosfore¢nan zino¢naty Nie st k dispozicii Ziadne udaje Nie 0 k dispozicii Ziadne tdaje Nie st k dispozicii Ziadne udaje

- Toxicita pre Specificky cielovy organ (STOT) - jednorazova expozicia
Na zaklade dostupnych udajov nie su kritéria klasifikacie splnené

Latky
Chemicky ndzov | Trasa Poznamky
Fosfore¢nan zino¢naty Respi racné Nebol pozorovany zZiadny nepriaznivy Gcinok (nedrazdivy)

- Toxicita pre Specificky cielovy organ (STOT) - opakovana expozicia Na zaklade
dostupnych udajov nie su kritéria klasifikacie splnené

Latky
Chemicky ndzov | NOAEL NOAEC NOAEL
(Gstne,potkan) (inhalécia,potkan) (dermalny, potkan)
FosforeZnan zinotnaty 31,25 mgrkg telesnej hmotnosti/dert 470 - 520 pg/m3 Nie st k dispozicil Ziadne tdaje

- Nebezpecenstvo vdychnutia

Na zaklade dostupnych Udajov nie su kritéria klasifikacie splnené

- Kontakt s o¢ami
Za normalnych podmienok pouzivania sa neocakava ziadne nebezpecenstvo.

MbZe sposobit' mierne podrazdenie oci

- Kontakt s pokozkou
Za normalnych podmienok pouZivania sa neotakava Ziadne nebezpecenstvo.
MbZe sposobit mierne podrazdenie pokozky

- Pozitie
Za normalnych podmienok pouZivania sa neotakdva Ziadne nebezpecenstvo

MbZe sposobit podrazdenie gastrointestinalneho traktu

- Inhalacia
Za normalnych podmienok pouzivania sa neocakava ziadne nebezpecenstvo
Prach méZe spdsobit podrazdenie dychacich ciest.
11.2 Informdcie o inych nebezpecenstvach

- Neobsahuje Ziadne latky s vlastnostami narusajucimi endokrinny systém
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D E LAP H OS Fosfore¢nan zinoEnaty
Karta bezpecnostnych udajov v stlade s nariadenim REACH (ES) €. 1907/2006

EXCELLENCE IN ZINC PHOSPL

(v zneni nariadenia (EU) 2020/878)
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ODDIEL 12: Ekologické informacie

12.1 Toxicita

- Velmi toxicky pre vodné organizmy, s dlhodobymi G¢inkami

Latky
Chemicky nazov LC esyby) EC g¢odné EC gdodné
bezstavovce) riasy)
Fosforetnan zinotnaty (4 dni) 102 - 35 980 ug/I (48 h) 105 - 2 909 ug/I (4 dni) 42 - 1 036 ug/I
12.2 Perzistencia a odburatelnost
Latky
Chemicky ndzov | Biodegradacia
Fosfore&nan zinonaty Neaplikovatelné, anorganické
12.3 Bioakumulaény potencial
Latky
Chemicky ndzov | Biokoncentracia Log Kow
Faktor (BCF)
Fosfore¢nan zinoénaty Nie sd k dispozicii Ziadne Gdaje Neaplikovatelné, anorganické
12.4 Mobilita v poéde
Latky

Chemicky ndzov | Adsorpcia/desorpcia

Fosfore¢nan zino¢naty Neurcené

12.5 Vysledky posudenia PBT a vPvB

- Nie je PBT podla prilohy XIII REACH
- Nie je vPvB podIa prilohy XIII REACH

12.6 Vlastnosti narusajuce endokrinny systém
- Nie st dostupné Ziadne informécie
12.7 Iné nepriaznivé Gcinky

- Nie st dostupné Ziadne informéacie

ODDIEL 13: Opatrenia pri zneskodnovani

13.1 Metody spracovania odpadu

- Likvidacia by mala byt'v sulade s miestnou, Statnou alebo narodnou legislativou
- ZneSkodnite obsah/nadobu na autorizovanom zbernom mieste odpadu
- Tento material a/alebo jeho nadoba musia byt zlikvidované ako nebezpecny odpad

- Zabranite uvolneniu do Zivotného prostredia.

13.2 Klasifikacia

- Odpad musi byt'identifikovany podla Zoznamu odpadov (2000/532/EC)

- Kéd(y) nebezpecnych vlastnosti: HP 14 Ecotoxic

ODDIEL 14: Informacie o preprave

Cislo tidajového listu: Fosfore¢nan zino¢naty -
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D E LAP H OS Fosfore¢nan zinoénaty
Karta bezpecnostnych udajov v stlade s nariadenim REACH (ES) €. 1907/2006
ZINC PHOSPHATE

(v zneni nariadenia (EU) 2020/878)

EXCELLENCE IN

Revizia: 6. decembra 2022
ODDIEL 14: Informacie o doprave (....)

:

14.1 UN &islo alebo ICO
- UN dislo: 3077

14.2 Spravne expedi¢né oznacenie OSN

- Spréavny prepravny nazov: LATKA NEBEZPECNA PRE ZIVOTNE PROSTREDIE, TUHA, NOS (zinok
fosfat)

14.3 Trieda (triedy) nebezpecnosti pre dopravu
- Trieda nebezpecnosti: 9

14.4 Obalova skupina
- Obalova skupina: III

14.5 Nebezpecnost pre Zivotné prostredie

- LATKY ZNECISTUJUCE MORSKE MORE/NEBEZPECNE PRE ZIVOTNE PROSTREDIE

14.6 Osobitné bezpetnostné opatrenia pre uzivatela
- Nie st dostupné Ziadne informécie

14.7 Ndmorna hromadna preprava podla nastrojov IMO
- NepouZitelny

14.8 Cesta/zeleznica (ADR/RID)

-ADRUN &.: 3077

- Spravny prepravny nazov: LATKA NEBEZPECNA PRE ZIVOTNE PROSTREDIE, TUHA, NOS (zinok
fosfat)

- Trieda nebezpecenstva ADR: 9

- ADR Packing Group: 111

- kéd tunela: )

14.9 More (IMDG)

-IMDG UN &: 3077

- Spravny prepravny nazov: LATKA NEBEZPECNA PRE ZIVOTNE PROSTREDIE, TUHA, NOS (zinok
fosfat)

- IMDG Trieda nebezpecnosti: 9

- IMDG Packing Group: 111

14.10 Air (ICAO/IATA)
-ICAO OSN &.: 3077
- Spravny prepravny nazov: LATKA NEBEZPECNA PRE ZIVOTNE PROSTREDIE, TUHA, NOS (zinok
fosfat)
- Trieda nebezpecenstva ICAO: 9

- ICAO Packing Group: 111

ODDIEL 15: Regulacné informacie

15.1 Nariadenia/pravne predpisy Specifické pre latku alebo zmes v oblasti bezpecnosti, zdravia a Zivotného prostredia

- T4to karta bezpe¢nostnych Gdajov sa poskytuje v stlade s nariadenim REACH (ES) &. 1907/2006 (v zneni nariadenia (EU)
2020/878) a nariadenim REACH Spojeného kralovstva
- Vo Velkej Britanii plati britské nariadenie o klasifikacii, oznacovani a baleni (GB CLP).
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D E LAP H OS Fosfore¢nan zinoénaty
Karta bezpecnostnych udajov v stlade s nariadenim REACH (ES) €. 1907/2006

(v zneni nariadenia (EU) 2020/878)

EXCELLENCE IN ZINC PHOSPL

Revizia: 6. decembra 2022

ODDIEL 15: Regula¢né informacie (....)

-V Eurdpe plati nariadenie (ES) ¢. 1272/2008 o klasifikacii, oznaCovani a baleni Iatok a zmesi
(nariadenie CLP).

- Smernica Seveso III (2012/18/EU, Nebezpe&né latky v prilohe I: Trieda E1 (nebezpe¢né pre vodné
prostredie v kategérii akdtna 1 alebo chronicka 1), LT 100 te, UT 200 te

- Obmedzenia pouZitia podla prilohy XVII k nariadeniu REACH: Ziadne

15.2 Hodnotenie chemickej bezpecnosti

- Vykonalo sa hodnotenie chemickej bezpec¢nosti podla nariadenia REACH

ODDIEL 16: Iné informaéacie

Vys3ie uvedené informacie sa povaZzuju za spravne, ale nepredpokladaju sa, Ze st vycerpavajlce a mali by sa pouzivat'len ako navod.
Tato spolo¢nost nenesie zodpovednost za Ziadne Skody spdsobené manipulaciou alebo kontaktom s vysSie uvedenym produktom.

Zdroje Uudajov: Informacie z publikovanej literatury a firemnych Gdajov

Revizia €. 2.0.0. Upravené v decembri 2022.
Vykonané zmeny: Upravené tak, aby zodpovedali najnov3ej verzii prilohy II k nariadeniu REACH

Tréningové poradenstvo

- Pracovnici musia byt informovani o pritomnosti nebezpecnych zloZiek a vySkoleni v sprdvnom pouzivani a
manipuldcii s tymto produktom, ako to vyZaduju platné predpisy

Text nie je uvedeny s frazovymi kédmi tam, kde si pouZité inde v tejto karte bezpecnostnych tdajov:

- H400: Velmi toxicky pre vodné organizmy

- H410: Velmi toxicky pre vodné organizmy, s dlhodobymi t¢inkami

Skratky

- ATE: Odhad akutnej toxicity

- CAS: Sluzba chemickych abstraktov

- DNEL: odvodena uroven bez Gcinku

- ES: Eurdpske spolocenstvo

- ECso:Efektivna koncentracia, 50%

- GHS: Globalne harmonizovany systém

- IARC: Medzindrodna agentura pre vyskum rakoviny
- LCso:Smrtelna koncentracia, 50%

- LDsg:Smrtelna davka, 50 %

- NOAEC: Koncentracia bez pozorovanych nepriaznivych tcinkov
- NOAEL: Hladina bez pozorovaného nepriaznivého Gcinku

- OEL: Limit vystavenia na pracovisku

- PBT: perzistentné, bioakumulativne a toxické

- PNEC: Predpovedana koncentracia bez G¢inku

- REACH: Registracia, hodnotenie, autorizacia a obmedzovanie chemikalii
- SCL: Specificky koncentracny limit

- SVHC: Latky vzbudzujuce velmi velké obavy

- VPVB: velmi perzistentné a velmi bioakumulativne

- WEL: Limit vystavenia na pracovisku
--- koniec karty bezpe¢nostnych udajov ---

Cislo Gdajového listu: Fosfore¢nan zinoénaty - 10/32
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DELAPHOS

EXCELLENCE IN ZINC PHOSPHATE

Priloha ku karte bezpecnostnych udajov

Expozi€ny scenar(y) produktu

Typ ES titul ES

Pracovnik Priemyselné vyuZitie Zn3(PO4)2 pri formulovani pripravkov dékladnym premieSanim, za sucha alebo v rozpustadle, vychodiskovych
materidlov s moznym lisovanim, peletizaciou, spekanim, pripadne s naslednym balenim.

Pracovnik Priemyselné pouzitie formulacii oxidu zino¢natého alebo Zn3(P0O4)2 pri vyrobe inych anorganickych alebo organickych
latok zinku réznymi procesnymi cestami s moznym susenim, kalcinovanim a balenim

Pracovnik Priemyselné a profesionélne pouZitie Zn3(P0O4)2 ako aktivneho laboratérneho ¢inidla vo vodnom alebo organickom médiu, na analyzu alebo
syntézu

Pracovnik Priemyselné pouZzitie formulacii Zn3(PO4)2 alebo Zn3(P0O4)2 ako zlozky na vyrobu tuhych zmesi a matric na
dalSie nasledné pouZitie

Pracovnik Priemyselné pouZitie pripravkov Zn3(P0O4)2 alebo Zn3(P04)2 ako zlozky na vyrobu disperzii, past alebo inych
viskéznych alebo polymerizovanych matric

Pracovnik Priemyselné a profesiondlne pouZzitie pevnych substratov obsahujicich menej ako 25 % hm./hm. Zn3(P04)2

Pracovnik Priemyselné a profesionélne poutZitie disperzii, past a polymerizovanych substratov obsahujicich menej ako 25 % hm./hm.
Zn3(P0O4)2

Cislo Gdajového listu: Fosfore¢nan zinoénaty - 11/32
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EXCELLENCE IN ZINC PHOSPHATE

pozicny scenar GES Zn3(P04)2 -1

Priemyselné vyuZitie Zn3(P0O4)2 pri formulovani
pripravkov dokladnym premieSanim, za sucha
alebo v rozpustadle, vychodiskovych materialov s
moZnym lisovanim, peletizaciou, spekanim,

pripadne s naslednym balenim.

ES Ref.: GES Zn3(P0O4)2 -1
ES Typ: Pracovnik
Verzia: 1.0

Datum vydania: 19. 10. 2017

PouZite deskriptory

SuU3, suU10

PROC1, PROC2, PROC3, PROC4, PROCS5, PROC8b, PROCY, PROC13, PROC14, PROC15,

PROC22, PROC26
ERC1, ERC2

Pokryté procesy, ulohy, ¢innosti

Zn3(P04)2 sa pouZziva pri vyrobe pripravkov dékladnym premiesanim vychodiskovych surovin a
naslednym priamym pouzitim balenia pripravku. Tento proces charakterizuje mnoho réznych
priemyselnych poufZiti. Preto su vSetky tieto priemyselné pouZitia zahrnuté v tomto generickom

expozi¢nom scenari.
Formulacia

2. Prevadzkové podmienky a opatrenia manaZzmentu rizik

2.2 Prispievajuci scenar kontroly environmentalnej expozicie (ERC1, ERC2)

Vybraté z obalu a uskladnené v silach po dodani; Extrahované zo sila, davkované a privadzané s ostatnymi €inidlami do zmieSavacej nadrze. MieSanie
prebieha vsadzkovo alebo kontinudline, podla potvrdenia procesu. MieSanie prebieha v uzavretej nddrzi/komore. Pripravok (sucha alebo mokré (rozpustadlo/
pasta) matrica) sa dalej pouZiva ako taky alebo baleny na dalSie spracovanie/poufZitie.

ERC1 Vyroba latok

ERC2 Formulacia pripravkov

Vlastnosti produktu

Fyzicka forma produktu

Prasok

Koncentracia latky v produkte

>80 %

Prevadzkové podmienky

PouZité mnoZstva

Roc¢na tonaz miesta (tony/rok):

5000 t/rok

Frekvencia a trvanie pouZivania

NepretrZité uvolfiovanie

7 dni/tyzden

Nepretrzita vyroba sa predpoklada
ako najhorsi pripad. Je mozné, Ze
pouZzitie nie je

nepretrzity; toto je potrebné
vziat'do Gvahy pri odhadovani
expozicie.

Faktory prostredia neovplyvnené riadenim
rizik

Prietok prijimanej povrchovej vody je 18000 m®/d

Iné dané prevadzkové podmienky ovplyviujice
expoziciu zivotného prostredia

Poutzitie v interiéri

Dokonca aj vtedy, ked nie st Ziadne technologické vody (napr. ked je
cely proces suchy), méZe existovat urcita netechnologicka voda

generované obsahujlce zinok (napr. z Cistenia)

V3etky zvySky obsahujlce zinok su recyklované.

Opatrenia na riadenie rizik

Technické podmienky a opatrenia na Urovni procesu
(zdroj), aby sa zabranilo Uniku

Proces v uzavretych systémoch.

Tam, kde sa mdZe vyskytnUt prach, sa odportica miestne
odsavanie

ZadrZiavanie objemov kvapalin v nddrZiach na
zber/zabranenie ndhodnému rozliatiu

Technické podmienky na mieste a opatrenia na znizenie alebo

Zabranite vypuUstaniu nerozpustenej ltky do odpadovych vod

obmedzenie vypustania, emisii do ovzdusia a uvolfiovania do pody na mieste alebo z nich regenerujte

Na zabranenie Gniku do vody mozno pouZit techniky
Cistenia odpadovych véd na mieste (ak je to vhodné),
napr.: chemické zréZanie, sedimentdcia a filtracia
(U¢innost' 90 - 99,98 %).

PouZivajte vhodné systémy zniZovania emisii do ovzdusia (napr.
mokré alebo suché pracky alebo miestne STP), aby ste zabezpecili,
Ze Urovne emisii definované miestnymi predpismi nebudu
prekrocené.

Emisie do ovzdusia st kontrolované pouZzitim bag-house

Cislo Gidajového listu: Fosfore¢nan zino¢naty -
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filtre a/alebo iné zariadenia na zniZzovanie emisii do
ovzdusia, napr. latkové (alebo vrecové) filtre (aZ do 99%
ucinnosti), mokré pracky (50-99% ucinnost). To mdze
vytvorit vSeobecny negativny tlak v budove.

Organiza¢né opatrenia na zabranenie/obmedzenie tniku z
miesta

Zaistite, aby boli pracovnici vySkoleni, aby minimalizovali tniky

Pravidelné cistenie zariadeni a pracovného priestoru

Podmienky a opatrenia suvisiace s Cistickou odpadovych
vod

Velkost &isticky odpadovych vod (COV). Ziadne
dalSie informacie

Podmienky a opatrenia tykajlce sa externého spracovania
odpadu na zneSkodnenie

Externé spracovanie a likvidacia odpadu by mali byt'v
sulade s platnymi miestnymi a/alebo narodnymi
predpismi

Podmienky a opatrenia stvisiace s externym zhodnocovanim
odpadov

Externé zhodnocovanie a recyklacia odpadu by mali byt
v sulade s platnymi miestnymi a/alebo narodnymi
predpismi

PROC14, PROC15, PROC22, PROC26)

21 Prispievajuci scenar kontrolujtci expoziciu pracovnikov (PROC1, PROC2, PROC3, PROC4, PROC5, PROC8b, PROC9, PROC13,

Preto s v3etky tieto priemyselné poufZitia zahrnuté v tomto generickom expozi¢nom scenari.

Zn3(P0O4)2 sa pouZziva pri vyrobe pripravkov dékladnym premieSanim vychodiskovych surovin a naslednym priamym pouzitim balenia
pripravku. Tento proces charakterizuje mnoho réznych priemyselnych poufZiti.

PROC1 PoutZitie v uzavretom procese, bez pravdepodobnosti expozicie

PROC2 PouZitie v uzavretom nepretrZitom procese s ob¢asnou kontrolovanou expoziciou

PROC3 PouZitie v uzavretom davkovom procese (syntéza alebo formulacia)

PROC4 Pouzitie v davkovom a inom procese (syntéza), kde vznikd mozZnost expozicie

PROCS5 Mie3anie alebo mieSanie v davkovych procesoch na formulovanie pripravkov a vyrobkov (viacstupfiové a/alebo vyznamny
kontakt)

PROC8b Presun latky alebo pripravku (nabijanie/vypustanie) z/do nadob/velkych kontajnerov vo vyhradenych zariadeniach

PROC9 Presun latky alebo pripravku do malych nadob (vyhradena plniaca linka vratane vazenia)

PROC13 Uprava vyrobkov ma¢anim a liatim

PROC14 Vyroba pripravkov alebo vyrobkov tabletovanim, lisovanim, extriziou, peletizaciou

PROC15 Pouzite ako laboratérne &inidlo

PROC22 Potencidlne uzavreté spracovatelské operacie s mineralmi/kovmi pri zvySenej teplote Priemyselné prostredie

PROC26 Manipulécia s pevnymi anorganickymi latkami pri teplote okolia

Vlastnosti produktu

Fyzicka forma produktu

Pevny alebo kvapalny. Ked'je pripravok v pevnom stave, mdZe byt'v a) praskovej, b) sklovitej alebo c)

peletizovanej forme. V

praskova forma, modze sa v najhorSom pripade vyznacovat vysokou prasnostou.

Koncentracia latky v produkte

<=5%az>25%

Prevadzkové podmienky

PouZité mnozstva

Ro¢nd tondz miesta (tony/rok):

<5000 t/rok

Frekvencia a trvanie pouZivania

Trvanie expozicie

<8 h/den

Ludské faktory neovplyvnené riadenim rizik

Nekryté Casti tela:

(Potencidlne) Tvar

Iné dané prevadzkové podmienky ovplyviiujice expoziciu
pracovnikov

Mo6Zu sa vyskytnut zvysené teplotné stupne (~=100°C).

Vsetky vnutorné procesy v obmedzenom priestore.

Opatrenia na riadenie rizik

Technické podmienky a opatrenia na Grovni procesu
(zdroj), aby sa zabrénilo Gniku

Pocas vnutornych procesov alebo v pripadoch, ked
prirodzené vetranie nie je dostato¢né, by mal byt LEV
zavedeny v miestach, kde by sa mohli vyskytnut emisie.
Vonku sa LEV vo vSeobecnosti nevyZaduje.

ZadrZiavanie objemov kvapalin v nddrziach na
zber/zabranenie ndhodnému rozliatiu

Technické podmienky a opatrenia na kontrolu
rozptylu od zdroja smerom k pracovnikovi

Miestne odsavacie vetranie - G¢innost najmenej
90-95%

Cykloényf/filtre (pre minimalizaciu emisii prachu):
ucinnost: 70-90% (cyklény), 50-80% (prachové filtre),
85-95% (dvojstupniové, kazetové filtre)

Uzavretie procesu, najma v susiacich / kalcinaénych /
baliacich (potencidlne prasnych) jednotkach

Kontrola prachu: prach a Zn v prachu je potrebné merat'vo
vzduchu na pracovisku (staticky alebo individualny) podla
narodnych predpisov.

Specilna starostlivost o vieobecné vytvorenie a
udrZiavanie Cistého pracovného prostredia napr.

Cistenie procesu
zariadenia a dielne

Skladovanie baleného Zn produktu vo vyhradenych zénach, napr.

Cislo udajového listu: Fosfore¢nan zinoénaty -
v2.0.0 Prometheus verzia 1.6.5.8
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Organizatné opatrenia na zabranenie/obmedzenie Takyto systém riadenia by zahfnal vSeobecnu informovanie a Skolenie
uvolfiovania, rozptylu a expozicie prax priemyselnej hygieny, napr. pracovnikov o prevencii
expozicie/nehdd.

postupy na kontrolu osobnej
expozicie (hygienické
opatrenia). pravidelné Cistenie
zariadeni a podlah,

rozSirené prirucky pre
pracovnikov. postupy na
riadenie procesov a

udrzbu. osobné

ochranné opatrenia (pozri
nizsie)

Podmienky a opatrenia suvisiace s osobnou Pri beznej manipuldcii nie je potrebna Ziadna ochrana prachovy filter-polmaska P1 (G¢innost
ochranou, hygienou a hodnotenim zdravia dychacich ciest (dychaci pristroj). Ak existuje riziko 75%). prachovy filter-polmaska P2
prekrocenia OEL/DNEL, pouZite napr. (G¢innost 90%). prachovy filter-
polmaska P3 (G¢innost 95%).
celomaska proti prachu P1 (G¢innost’
75%). celomaska proti prachu P2
(4¢innost 90 %). celomaska proti
prachu P3

(Gcinnost 97,5%)

3.1. Zdravie

4. Usmernenie pre nasledného uzivatela na

4.1. Zdravie
4.2. Zivotné prostredie
Cislo udajového listu: Fosfore¢nan zinoénaty - 14/32
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1. Expozicny scenar GES Zn3(P04)2 -2

ES Ref.: GES Zn3(P0O4)2 -2

Priemyselné vyuZitie oxidu zino€natého
ES Typ: Pracovnik

alebo formulacii Zn3(P0O4)2 pri vyrobe inych
anorganickych alebo organickych latok zinku
réznymi procesnymi cestami s moznym
suSenim, kalcinovanim a balenim

Verzia: 1.1

Pouzite deskriptory SuU0, SU3, SuU8, SuU9, SU10, SU14, SU15

PROC1, PROC2, PROC3, PROC4, PROCS5, PROC8b, PROCY, PROC13, PROC15, PROC21,
PROC23, PROC26

PC7, PC14, PC19, PC20, PC21, PC24, PC29, PC39 AC2,
AC7
ERC1, ERC2, ERC5, ERC6a

Pokryté procesy, ulohy, ¢innosti Zn3(P0O4)2 sa pouziva ako vychodiskovy material na vyrobu niekolkych dalSich anorganickych
a organickych zlG€enin zinku. VSetky vyrobné procesy su zahrnuté v tomto scenari.

Vyroba

2. Prevadzkové podmienky a opatrenia manazmentu rizik
2.2 Prispievajuci scenar kontrolujuci environmentalnu expoziciu (ERC1, ERC2, ERC5, ERC6a)

Popis €innosti/procesov zahrnutych v scenari expozicie:

- Prijem formulacie obsahujlcej Zn3(P0O4)2 alebo Zn3(P0O4)2 alebo suroviny obsahujucej Zn3(PO4)2 do reakénej nadrze
- Postupné pridavanie Cinidiel pre kroky Cistenia a filtraciu na tlakovom filtri, ak je to potrebné (vetranie je prispdsobené).

- Koncentracia odparovanim vody pod odséavacim krytom.

- MoZné nalievanie na chladiaci pas.

- Vypustanie a balenie vyrobenych zlG€enin zinku. Pracovnici musia umiestnit' a nastavit vak alebo bubon pod vypustacie potrubie a uviest proces do
pohybu. Naplnené vrecia alebo sudy sa nésledne uzavru a odnesu do skladovacieho priestoru.

- Pocas balenia prasku moéze dojst k vystaveniu prachu. Roztoky su balené v stredne velkych kontajneroch (kapacita cca 1 m3); pevné latky su balené vo
vreciach alebo sudoch.

- Udrzbéarske ¢innosti

ERC1 Vyroba latok

ERC2 Formulacia pripravkov

ERC5 Priemyselné poufitie, ktorého vysledkom je zaclenenie do matrice alebo na matricu

ERC6a Priemyselné pouZitie, ktorého vysledkom je vyroba inej latky (pouzitie medziproduktov)

Vlastnosti produktu

Fyzicka forma produktu Prasok

Koncentracia latky v produkte >99 %

alebo v roztoku.

Tlak par <1 hPa

Prevadzkové podmienky

PouZité mnoZstvé Rocné tonaz miesta: <75t
za den sa Zn3(P04)2 premeni
na ekvivalentnu zlG¢eninu Zn

Frekvencia a trvanie pouZivania Nepretrzité uvolfiovanie 7 dni/tyzden

Nepretrzita vyroba sa predpoklada
ako najhorsi pripad. Je mozné, ze
pouZzitie nie je

nepretrzity; toto je potrebné
vziat'do Gvahy pri odhadovani

expozicie.

Faktory prostredia neovplyvnené riadenim Predvolené pre vieobecny scenar: 18000 m®/d
rizik ak nie je uvedené inak
Iné dané prevadzkové podmienky ovplyviiujlice Mokré procesy (Iuhovanie, filtrovanie, Cistenie)
expoziciu Zivotného prostredia s naslednym suSenim (mozné mletie) a

balenim

V3etky vnatorné procesy v obmedzenom priestore.
Opatrenia na riadenie rizik
Technické podmienky a opatrenia na Grovni procesu Opatrné pouzivanie kyselin a korozivnych roztokov, ak sa pouZivaju
(zdroj), aby sa zabranilo Uniku

Cislo udajového listu: Fosfore¢nan zinoénaty - 132.5
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Pod nadrzami a filtrami sa nachadza nadrz na
zachytdvanie akéhokolvek ndhodného Uniku

Ak je to mozné, procesné vody sa musia pred
uvolnenim 3pecificky upravit

Operdacie davkovania a balenia prebiehaju pod
Specidlnym ventilatnym krytom

Procesny vzduch sa pred vypustenim mimo budovu
filtruje

Technické podmienky na mieste a opatrenia na znizenie alebo Techniky Cistenia odpadovych véd na mieste su (ak
obmedzenie vypustania, emisii do ovzdusia a uvolfiovania do pédy su pouZitelné) napr.: chemické zrazanie,

sedimentdcia, filtracia (G¢innost' 90 - 99,98 %).

ZadrZiavanie objemov kvapalin v nddrziach na
zber/zabranenie ndhodnému rozliatiu

Emisie do ovzdusia sa kontroluji pouzitim vrecovych filtrov
a/alebo inych zariadeni na zniZzovanie emisii do ovzdusia,
napr. latkové (alebo vrecové) filtre (az do 99 % Gcinnosti),
mokré pracky (50 - 99 % Gcinnost). To moZe vytvorit’
vSeobecny negativny tlak v budove. Emisie do ovzdusia s
priebeZne monitorované.

miesta

Organizacné opatrenia na zabranenie/obmedzenie tniku z Vo vieobecnosti sa emisie kontroluji a predchadza sa

im implementdciou integrovaného manazérskeho
systému, napr. ISO 9000, ISO 1400X série alebo
podobne, a ak je to vhodné, dodrziavanim IPPC.

Takyto systém riadenia by mal zahffiat vSeobecnu
priemyselni hygienicku prax, napr.

- informovanie a Skolenie pracovnikov

- pravidelné Cistenie zariadeni a podlah

- postupy na kontrolu a idrzbu procesov

Spracovanie a monitorovanie Unikov do vonkajSieho
ovzdusia a prudov vyfukovych plynov (proces a hygiena)
podla ndrodnych predpisov.

Sdlad so SEVESO 2, ak je to potrebné

vod

Podmienky a opatrenia suvisiace s Cistickou odpadovych V pripade potreby: predvolend velkost, pokial nie

je uvedené inak.

odpadu na zneSkodnenie

Podmienky a opatrenia tykajlce sa externého spracovania Ak existuju, vietky nebezpeZné odpady spracovévaju certifikovani

dodévatelia podla legislativy EU a narodnej legislativy.

PouZzivatelia Zn a zlt¢enin Zn musia uprednostriovat
recyklaéné kanaly produktov po dobe Zivotnosti

PouZivatelia Zn a zIG€enin Zn musia minimalizovat’
odpad s obsahom Zn, podporovat recykla¢né cesty
a zvySok odpadovych tokov zneSkodnit podla
nariadenia o odpadoch.

odpadov

Podmienky a opatrenia suvisiace s externym zhodnocovanim VSetky zvySky z mokrého procesu su recyklované.

PouZzivatelia Zn a zlG¢enin Zn musia uprednostriovat’
recyklaéné kanaly produktov po dobe Zivotnosti

PouZivatelia Zn a zIG€enin Zn musia minimalizovat’
odpad s obsahom Zn, podporovat recyklacné cesty
a zvySok odpadovych tokov zneSkodnit podla
nariadenia o odpadoch.

21 Prispievajtci scenar kontrolujtici expoziciu pracovnikov (PROC1, PROC2, PROC3, PROC4, PROC5, PROC8b, PROC9, PROC13,
PROC15, PROC21, PROC23, PROC26)

PROC1 Poufitie v uzavretom procese, bez pravdepodobnosti expozicie

PROC2 PouZitie v uzavretom nepretrzitom procese s obasnou kontrolovanou expoziciou

PROC3 PouZitie v uzavretom dévkovom procese (syntéza alebo formulacia)

PROC4 PouZitie v davkovom a inom procese (syntéza), kde vznika moznost expozicie

PROCS5 Mie3anie alebo miesanie v davkovych procesoch na formulovanie pripravkov a vyrobkov (viacstupifiové a/alebo vyznamny
kontakt)

PROC8b Presun latky alebo pripravku (nabijanie/vypustanie) z/do nddob/velkych kontajnerov vo vyhradenych zariadeniach

PROC9 Presun latky alebo pripravku do malych nadob (vyhradena plniaca linka vratane vazenia)

PROC13 Uprava vyrobkov méa¢anim a liatim

PROC15 PouZite ako laboratérne €inidlo

PROC21 Nizkoenergetickad manipulécia s latkami viazanymi v materialoch a/alebo predmetoch

PROC23 Otvorené operacie spracovania a prenosu mineralov/kovov pri zvySenej teplote

PROC26 Manipulécia s pevnymi anorganickymi latkami pri teplote okolia

Vlastnosti produktu

Fyzicka forma produktu

Prasok

Cislo udajového listu: Fosfore¢nan zinoénaty - 132.6
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Koncentracia latky v produkte

=100 %

alebo v roztoku.

Tlak par <1 hPa
Prevadzkové podmienky
PouZité mnozstva Maximalna denna tonaz miesta (kg/deri): <25t
Tona za smenu
Frekvencia a trvanie pouZivania Trvanie expozicie <8 h/den

V najhorsom pripade

Ludské faktory neovplyvnené riadenim rizik

Nekryté Casti tela:

(Potencialne) Tvar

Iné dané prevadzkové podmienky ovplyvfiujice expoziciu
pracovnikov

Vsetky vnutorné procesy v obmedzenom priestore.

Opatrenia na riadenie rizik

Technické podmienky a opatrenia na Grovni procesu
(zdroj), aby sa zabrénilo Gniku

V pripade potreby spracujte uzavreté alebo
polopriestorové kryty.

Miestne odsdvacie vetracie pracovné priestory s potencidlnou
tvorbou prachu a vyparov, techniky zachytavania a
odstrafiovania prachu

ZadrZziavanie objemov kvapalin v nadrziach na
zber/zabranenie ndhodnému rozliatiu

Technické podmienky a opatrenia na kontrolu
rozptylu od zdroja smerom k pracovnikovi

Miestne odsavacie vetranie - U¢innost najmenej
90-95%

Cykloényf/filtre (pre minimalizaciu emisii prachu):
Gcinnost: 70-90% (cyklony), 50-80% (prachové filtre),
85-95% (dvojstupriové, kazetové filtre)

Uzavretie procesu, najma v susSiacich / kalcinaénych /
baliacich (potencidlne prasnych) jednotkach

Kontrola prachu: prach a Zn v prachu je potrebné merat'vo
vzduchu na pracovisku (staticky alebo individualny) podla
narodnych predpisov.

Specilna starostlivost o vieobecné vytvorenie a
udrZiavanie Cistého pracovného prostredia napr.

Cistenie procesu
zariadenia a dielne

Skladovanie baleného Zn produktu vo vyhradenych zénach, napr.

Organiza¢né opatrenia na zabranenie/obmedzenie
uvolfiovania, rozptylu a expozicie

Vo vSeobecnosti sa na pracovisku implementujd
integrované manazérske systémy, napr. ISO 9000, ISO-
ICS 13100 alebo podobne, a ak je to vhodné, st v
sulade s IPPC.

Takyto systém riadenia by zahfnal vSseobecnu
prax priemyselnej hygieny, napr.

informovanie a Skolenie
pracovnikov o prevencii
expozicie/nehdd. osobné
ochranné opatrenia (pozri
nizSie). postupy na kontrolu
osobnej expozicie (hygienické
opatrenia). postupy na
riadenie procesov a

udrzbu. pravidelné Cistenie
zariadeni a podlah, rozSirené
navody pre pracovnikov

Podmienky a opatrenia sUvisiace s osobnou
ochranou, hygienou a hodnotenim zdravia

3.1. Zdravie

3.2. Zivotné prostredie

4. Usmernenie pre nasledného uzivatela na

Nosenie rukavic a ochranného odevu je
povinné (U¢innost >=90%).

Pri beZnej manipul4cii nie je potrebna Ziadna ochrana
dychacich ciest (dychaci pristroj). Ak existuje riziko
prekrocenia OEL/DNEL, pouZite napr.

prachovy filter-polmaska P1 (Gc¢innost’
75%). prachovy filter-polmaska P2
(4¢innost 90%). prachovy filter-
polmaska P3 (uginnost 95%).
celomaska proti prachu P1 (G¢innost’
75%). celomaska proti prachu P2
(GCinnost' 90 %). celomaska proti
prachu P3

(Gcinnost 97,5%)

ochranné okuliare su volitelné

-~

hodnotenie toho, ¢i pracuje v medziach stanovenych ES

4.1. Zdravie

Cislo udajového listu: Fosfore¢nan zinoénaty -
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4.2, Zivotné prostredie
Cislo udajového listu: Fosfore¢nan zinoénaty - 132.8
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1. Expozicny scenar GES Zn3(P04)2 -3

Priemyselné a profesionalne pouzitie Zn3(P04)2 ako
aktivneho laboratérneho cinidla vo vodnom alebo

organickom médiu, na analyzu alebo syntézu

ES Ref.: GES Zn3(P0O4)2 -3
ES Typ: Pracovnik
Verzia: 1.1

PouZite deskriptory

SU3, SU10, SU22, su24
PROC1, PROC2, PROC3, PROC4, PROC5, PROC8a, PROC8b, PROC9, PROC15 PC19,
PC21, PC28, PC39
ERC1, ERC2, ERC4, ERC6a, ERC6b, ERC8a, ERC8c, ERC8d, ERC8f

Pokryté procesy, ulohy, ¢innosti

Priemyselné vyuzitie

Profesionalne pouZitie

2. Prevadzkové podmienky a opatrenia manaZzmentu rizik

2.2 Prispievajtci scenar kontrolujtici environmentalnu expoziciu (ERC1, ERC2, ERC4, ERC6a, ERC6b, ERC8a, ERC8c, ERC8d, ERCS8f)

- v profesiondlnom meradle laboratériami

- v priemyselnom meradle, v priemyselnych zariadeniach na reguldciu vzduchu a Gpravu vody

Analyza: Uprava alebo priprava vzorky (tuhej alebo kvapalnej): 1atka je vo vzorke alebo v reagens;alebo syntéza: manipulacie su zvycajne
pod ventilaciou (napr. laminarne prudenie, ventilacny kryt);Latka sa pouZiva:

ERC1 Vyroba latok

ERC2 Formulacia pripravkov

ERC4 Priemyselné vyuZitie pomocnych latok v procesoch a produktoch, ktoré sa nestavaju sucastou vyrobkov
ERC6a Priemyselné poufZitie, ktorého vysledkom je vyroba inej latky (pouzitie medziproduktov)
ERC6b Priemyselné vyuZitie reaktivnych pomocnych latok

ERC8a Siroko disperzné vnutorné pouZitie spracovatelskych pomécok v otvorenych systémoch

ERC8c Siroko disperzné vnitorné poutZitie, ktoré vedie k za¢leneniu do alebo na matricu

ERC&d Siroko disperzné vonkajsie pouZitie spracovatelskych pomacok v otvorenych systémoch

ERC8f Siroko disperzné vonkajsie poutzitie, ktoré vedie k za¢leneniu do alebo na matricu

Vlastnosti produktu

Fyzicka forma produktu Pevné
Koncentrécia latky v produkte <80 %

vyssie ro¢niky (> 95 %) su bezné
Tlak par <1hPa

Prevadzkové podmienky

PouZité mnoZstva

<5t/rok

Priemyselna mierka

< 0,5 t/rok
Profesionalna mierka

Frekvencia a trvanie pouZivania

Nepretrzita vyroba sa predpoklada
ako najhorsi pripad. Je mozné, ze
pouZitie nie je

nepretrzity; toto je potrebné

vziat do Gvahy pri odhadovani
expozicie.

Faktory prostredia neovplyvnené riadenim
rizik

Prietok prijimanej povrchovej vody je 18000 m®/d

ak nie je uvedené inak

Iné dané prevadzkové podmienky ovplyviujice
expoziciu Zivotného prostredia

VSetky vnutorné procesy, v uzavretom priestore,VSetky zvySky
obsahujlce zinok su recyklované.

Opatrenia na riadenie rizik

Technické podmienky a opatrenia na Grovni procesu
(zdroj), aby sa zabranilo uniku

Proces v uzavretych systémoch.

V pripade potreby sa na miestnom odsdvacom vetrani pouzivaju
techniky zachytavania a odstrariovania prachu (centralizované
Cistenie, pracky, filtre,...)

ZadrZiavanie kvapalnych objemov na zber
odpadovych tokov

Technické podmienky na mieste a opatrenia na znizenie alebo
obmedzenie vypustania, emisii do ovzdusia a uvolfiovania do pody

V priemyselnom meradle budd odpadové vody Cistené
technikami Cistenia odpadovych vod na mieste, ktoré
mozZno pouZit' na zabranenie Uniku do vody (ak je to
vhodné), napr.: chemické zrazanie,

sedimentdcia a filtracia (U¢innost 90-99,98%).

V profesiondlnom meradle sa spracovavaju emisie

Cislo udajového listu: Fosfore¢nan zinoénaty -
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zvy€ajne pomocou STP. Profesionalne sluzby sa vyuZiju na
spracovanie odpadovych tokov, napr. na zhodnocovanie
tuhych kovov (na recyklaciu) a na zhodnocovanie napr.
kyslych roztokov obsahujucich latku.

Emisie do ovzdusia sa kontroluji pouZitim filtrov a/alebo
inych zariadeni na zniZzovanie emisii do ovzdusia, napr.
latkové (alebo vrecové) filtre (az do 99 % ucinnosti), mokré
pracky (50 - 99 % ucinnost). To mdZe vytvorit vSeobecny
negativny tlak v laboratériu.

Organizané opatrenia na zabranenie/obmedzenie Gniku z
miesta

Vo vieobecnosti sa emisie kontroluju a predchadza sa
im implementéciou integrovaného manazérskeho
systému, napr. ISO 9000, ISO 1400X série alebo
podobne, a ak je to vhodné, dodrziavanim IPPC.

Takyto systém riadenia by mal zahffiat' vSeobecnu
priemyselnu hygienicku prax, napr.

- informovanie a Skolenie pracovnikov

- pravidelné Cistenie zariadeni a podlah

- postupy na kontrolu a idrZbu procesov

Spracovanie a monitorovanie Unikov do vonkajSieho
ovzdusia a prudov vyfukovych plynov (proces a hygiena)
podla narodnych predpisov.

Podmienky a opatrenia suvisiace s €istitkou odpadovych
vod

V pripade potreby: predvolena velkost, pokial nie
je uvedené inak.

Podmienky a opatrenia tykajlice sa externého spracovania
odpadu na zneSkodnenie

Ak existuju, vSetky nebezpecné odpady spracovavaju certifikovani
doddvatelia podla legislativy EU a nirodnej legislativy.

Pouzivatelia Zn a zlG€enin Zn musia uprednostfovat
recyklacné kanaly produktov po dobe Zivotnosti

PouZivatelia Zn a zIG€enin Zn musia minimalizovat’
odpad s obsahom Zn, podporovat recyklacné cesty
a zvySok odpadovych tokov zneSkodnit podla
nariadenia o odpadoch.

Podmienky a opatrenia suvisiace s externym zhodnocovanim
odpadov

V3etky zvy3ky sa recykluju alebo sa s nimi manipuluje a
prepravuju sa podla odpadovej legislativy.

2.1 Prispievajuci scenar kontrolujuci expoziciu pracovnikov (PROC1, PROC2, PROC3, PROC4, PROC5, PROC8a, PROC8b, PROCY,
PROC15)
PROC1 PoufZitie v uzavretom procese, bez pravdepodobnosti expozicie
PROC2 Pouzitie v uzavretom nepretrzitom procese s ob&asnou kontrolovanou expoziciou
PROC3 Pouzitie v uzavretom davkovom procese (syntéza alebo formulécia)
PROC4 Pouzitie v ddvkovom a inom procese (syntéza), kde vznikd moZnost expozicie
PROC5 MieSanie alebo mie3anie v ddvkovych procesoch na formulovanie pripravkov a vyrobkov (viacstupfiové a/alebo vyznamny
kontakt)
PROC8a Presun latky alebo pripravku (pInenie/vypustanie) z/do naddob/velkych kontajnerov v neurenych zariadeniach
PROC8b Presun latky alebo pripravku (nabijanie/vypustanie) z/do nddob/velkych kontajnerov vo vyhradenych zariadeniach
PROC9 Presun latky alebo pripravku do malych nadob (vyhradena plniaca linka vratane vazenia)
PROC15 PouZite ako laboratérne €inidlo

Vlastnosti produktu

Fyzicka forma produktu

Pevné, tekuté

Koncentracia latky v produkte >80 %

vysSie roniky (> 95 %) su bezné
Tlak par <1hPa
Prasnost’ Pevna, vysoka prasnost

Dalsie vlastnosti produktu

Ked je pripravok v pevnom stave, mdze byt'v a) praskovej, b) sklovitej alebo c) peletizovanej forme.

Prevadzkové podmienky

Pouzité mnozstva

Ro¢nd tondz miesta (tony/rok): <5t/rok
Priemyselnd mierka
Ro¢nd tondz miesta (tony/rok): <0,5t/rok

Profesionalna mierka

Frekvencia a trvanie pouZivania

PouZitie je zvycajne preruSované, ale nepretrzité pouZivanie sa
predpokladé ako najhorsi pripad. Je mozné, Ze pouZzivanie nie je
nepretrzité; toto je potrebné vziat' do Uvahy pri odhadovani
expozicie.

Ludské faktory neovplyvnené riadenim rizik

Nekryté Casti tela:

(Potencialne) Tvar

Iné dané prevadzkové podmienky ovplyviiujice pracovnikov

v chrénenych zénach méZu nastat vysokoteplotné kroky

Cislo udajového listu: Fosfore¢nan zinoénaty -
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vystavenie

(komory na digestor)

vetky vnutorné procesy v uzavretom priestore,
vratane skrifi na nebezpecné latky.

Opatrenia na riadenie rizik

Technické podmienky a opatrenia na Grovni procesu
(zdroj), aby sa zabrénilo Gniku

V pripade potreby spracujte uzavreté alebo
polopriestorové kryty.

Miestne odsavacie vetracie pracovné priestory s potencidlnou
tvorbou prachu a vyparov, techniky zachytavania a
odstrafiovania prachu

ZadrZziavanie objemov kvapalin a zber v
Specidlnych okruhoch

Technické podmienky a opatrenia na kontrolu
rozptylu od zdroja smerom k pracovnikovi

Tam, kde je to potrebné, su na lavickach av
digestoroch zabezpecené lokalne odsévacie
ventilacné systémy.

V pripade potreby spracujte obaly

Kontrola prachu: prach a Zn v prachu je potrebné merat'vo
vzduchu na pracovisku (staticky alebo individualny) podla
narodnych predpisov.

Speciélna starostlivost o véeobecné vytvorenie a
udrziavanie Cistého pracovného prostredia napr.

Cistenie procesu
zariadeni a laboratéria

Skladovanie baleného Zn produktu vo vyhradenych zénach, napr.

nebezpecné latky
skrine

Organiza¢né opatrenia na zabranenie/obmedzenie
uvolfiovania, rozptylu a expozicie

Vo vSeobecnosti sa na pracovisku implementuju
integrované manazérske systémy, napr. ISO 9000, ISO-
ICS 13100 alebo podobne, a ak je to vhodné, su v
sulade s IPPC.

Podmienky a opatrenia suvisiace s osobnou
ochranou,

hygienou a hodnotenim zdravia

3.1. Zdravie

3.2. Zivotné prostredie

Nosenie ochranného odevu je povinné
(Gcinnost >=90%)

V pripade rizika priameho kontaktu s latkou mozno
prileZitostne pouZit rukavice.

Pri beZnej manipul4cii nie je potrebnd Ziadna ochrana
dychacich ciest (dychaci pristroj). Ak existuje riziko
prekrocenia OEL/DNEL, pouZite napr.

prachovy filter-polmaska P1 (G¢innost’
75%). prachovy filter-polmaska P2
(4cinnost 90%). prachovy filter-
polmaska P3 (u¢innost 95%).
celomaska proti prachu P1 (G¢innost’
75%). celomaska proti prachu P2
(G¢innost 90 %). celomaska proti
prachu P3

(G¢innost 97,5%)

ochranné okuliare st volitelné, ale
zvycajne sa bert ako ,normélna
laboratdrna prax”

4. Usmernenie pre nasledného uzivatela na

4.1. Zdravie

4.2. Zivotné prostredie

hodnotenie toho, i pracuje v medziach stanovenych ES
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1. Expozicny scenar GES Zn3(P04)2 -4

Priemyselné vyuZitie Zn3(P04)2 alebo ES Ref.: GES Zn3(PO4)2 -4
Zn3(P0O4)2 - formulacie ako zloZky na vyrobu
tuhych zmesi a matric na dalSie nasledné

pouZitie

ES Typ: Pracovnik
Verzia: 1.1

PouZite deskriptory

SUQ, SU1, SU3, SU4, SU5, SU6a, SU8, SU9, SU10, SU11, SU12, SU13, SU14, SU16, SU20

PROC1, PROC2, PROC3, PROC4, PROC5, PROC8b, PROCY, PROC13, PROC14, PROC15,
PROC22

PC1, PC9a, PC9b, PC9c, PC12, PC14, PC15, PC18, PC20, PC21, PC26, PC29, PC32 ERCT,
ERC2, ERC3, ERC4, ERC5, ERC7, ERC10a, ERC10b, ERC11a

Pokryté procesy, ulohy, ¢innosti

Pripravky obsahujice Zn3(PO4)2 alebo Zn3(P0O4)2 sa pouZivaju pri vyrobe suchych pripravkov
dokladnym premieSanim vychodiskovych surovin, pripadne naslednym lisovanim alebo
peletizaciou a nakoniec balenim pripravku.

2. Prevadzkové podmienky a opatrenia manaZzmentu rizik

2.2 Prispievajtci scenar kontrolujtici environmentalnu expoziciu (ERC1, ERC2, ERC3, ERC4, ERC5, ERC7, ERC10a, ERC10b, ERC11a)

- Lisované a peletizované pri nizkej teplote

V opisanom procese pripravok/zmes obsahujuci Zn3(P04)2 (/zlu€enina Zn) je volitelne:
- Lisované pri vysokej teplote (>1000°C), brisené a znovu lisované/sintrované alebo fritované pri vysokej teplote

- Tavené pri vysokej teplote (>500°C) a dalej odlievané ako sklovity material

A nésledne zabalené alebo pouZité ako také na dalSie spracovanie/poutzitie

ERC1 Vyroba latok

ERC2 Formulacia pripravkov

ERC3 Formulacia v materialoch

ERC4 Priemyselné vyuZitie pomocnych latok v procesoch a produktoch, ktoré sa nestavaju sucastou vyrobkov

ERC5 Priemyselné poufZitie, ktorého vysledkom je za¢lenenie do matrice alebo na matricu

ERC7 Priemyselné vyuZitie latok v uzavretych systémoch

ERC10a Siroko disperzné vonkajsie pouzitie predmetov a materialov s dlhou Zivotnostou s nizkym uvolfovanim

ERC10b Siroko disperzné vonkajsie pouZitie vyrobkov a materialov s dihou Zivotnostou s vysokym alebo zamyslanym uvolfiovanim (vratane abrazivneho
spracovania)

ERC11a Siroko disperzné vnutorné poufitie predmetov a materialov s dlhou Zivotnostou s nizkym uvolfiovanim

Vlastnosti produktu

Fyzicka forma produktu Pevné
Koncentracia latky v produkte <25%
zvycajne <5%
Tlak par <1hPa
Prevadzkové podmienky
Pouzité mnozstva Ro¢nd tondz miesta (tony/rok): <5000 t/rok
Frekvencia a trvanie pouZivania Nepretrzita vyroba sa predpoklada
ako najhorsi pripad. Je mozné, ze
pouZitie nie je
nepretrzity; toto je potrebné
vziat do Gvahy pri odhadovani
expozicie.
Faktory prostredia neovplyvnené riadenim Prietok prijimanej povrchovej vody je 18000 m*/d ak nie je uvedené inak
rizik
Iné dané prevadzkové podmienky ovplyviujlce VSetky suché procesy, Ziadne procesné vody. Dokonca
expoziciu Zivotného prostredia aj vtedy, ked sa nevyskytuju Ziadne procesné vody (pri
suchom procese), mdéZe vznikat urcita voda bez
procesu obsahujlca zinok (napr. z Cistenia).
SuU mozné kroky pri vysokej teplote.
VSetky procesy sa vykonavaju vo vnutri v uzavretom
priestore. SGU mozné kroky pri vysokej teplote. V3etky
zvySky obsahujlce zinok su recyklované.
Opatrenia na riadenie rizik
Technické podmienky a opatrenia na Grovni procesu Miestne odsavacie vetranie v peciach a inych pracovnych
(zdroj), aby sa zabranilo Uniku priestoroch s potencidlnou tvorbou prachu.
Pouzivaju sa techniky zachytdvania a odstrariovania prachu.
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V pripade potreby spracujte uzavreté alebo
polopriestorové kryty.

Technické podmienky na mieste a opatrenia na znizenie alebo
obmedzenie vypustania, emisii do ovzdusia a uvolfiovania do pody

Ziadne technologické vody, takze mozné emisie do vody su
obmedzené a nesuvisia s procesom.

Na zabranenie Gniku do vody moZno pouzit techniky
Cistenia odpadovych véd na mieste (ak je to vhodné),
napr.: chemické zrézanie, sedimentdcia a filtracia
(U¢innost' 90 - 99,98 %).

Emisie do ovzdusia sa kontroluji pouZitim vrecovych filtrov
a/alebo inych zariadeni na zniZovanie emisii do ovzdusia,
napr. latkové alebo vrecové filtre, mokré pracky. To moéze
vytvorit vSeobecny negativny tlak v budove.

Organiza¢né opatrenia na zabranenie/obmedzenie Gniku z
miesta

Vo vSeobecnosti sa emisie kontroluju a predchadza sa
im implementaciou integrovaného manazérskeho
systému, napr. ISO 9000, ISO 1400X série alebo
podobne, a ak je to vhodné, dodrziavanim IPPC.

Takyto systém riadenia by mal zahffiat vSeobecnud
priemyselnu hygienicku prax, napr.

- informovanie a 3kolenie pracovnikov

- pravidelné Cistenie zariadeni a podlah

- postupy na kontrolu a idrZbu procesov

Spracovanie a monitorovanie Unikov do vonkajSieho
ovzdusia a prudov vyfukovych plynov (proces a hygiena)
podla narodnych predpisov.

Sulad so SEVESO 2, ak je to potrebné

Podmienky a opatrenia suvisiace s €istickou odpadovych
vod

V pripade potreby: predvolena velkost, pokial nie
je uvedené inak.

Podmienky a opatrenia tykajlice sa externého spracovania
odpadu na zneSkodnenie

Ak existuju, vSetky nebezpecné odpady spracovavaju certifikovani
doddvatelia podla legislativy EU a nrodnej legislativy.

Pouzivatelia Zn a zlG€enin Zn musia uprednostfovat
recyklacné kanaly produktov po dobe Zivotnosti

PouZivatelia Zn a zIG€enin Zn musia minimalizovat’
odpad s obsahom Zn, podporovat recyklacné cesty
a zvySok odpadovych tokov zneSkodnit podla
nariadenia o odpadoch.

Podmienky a opatrenia suvisiace s externym zhodnocovanim
odpadov

V3etky zvy3ky sa recykluju alebo sa s nimi manipuluje a
prepravuju sa podla odpadovej legislativy.

Pouzivatelia Zn a zlG€enin Zn musia uprednostfovat’
recykla¢né kanaly produktov po dobe Zivotnosti

Pouzivatelia Zn a zIt€enin Zn musia minimalizovat’
odpad s obsahom Zn, podporovat recyklacné cesty
a zvySok odpadovych tokov zneskodnit podla
nariadenia o odpadoch.

21 Prispievajtci scenar kontrolujtci expoziciu pracovnikov (PROC1, PROC2, PROC3, PROC4, PROC5, PROC8b, PROC9, PROC13,
PROC14, PROC15, PROC22)

Priemyselna formulacia suchych pripravkov/zmesi dékladnym zmieSanim zlG¢enin zinku s inymi vychodiskovymi materidlmi, s moznym
lisovanim, peletizaciou, spekanim a balenim pripravkov/zmesi

PROC1 PouZitie v uzavretom procese, bez pravdepodobnosti expozicie

PROC2 PouZitie v uzavretom nepretrZitom procese s ob¢asnou kontrolovanou expoziciou

PROC3 PouZitie v uzavretom dévkovom procese (syntéza alebo formulacia)

PROC4 Pouzitie v ddvkovom a inom procese (syntéza), kde vznikd moznost expozicie

PROCS5 MieSanie alebo mieSanie v davkovych procesoch na formulovanie pripravkov a vyrobkov (viacstupriové a/alebo vyznamny
kontakt)

PROC8b Presun latky alebo pripravku (nabijanie/vypustanie) z/do nadob/velkych kontajnerov vo vyhradenych zariadeniach

PROC9 Presun latky alebo pripravku do malych nadob (vyhradena plniaca linka vratane vazenia)

PROC13 Uprava vyrobkov mac¢anim a liatim

PROC14 Vyroba pripravkov alebo vyrobkov tabletovanim, lisovanim, extriziou, peletizaciou

PROC15 Pouzite ako laboratérne ¢inidlo

PROC22 Potencidlne uzavreté spracovatelské operacie s mineralmi/kovmi pri zvySenej teplote Priemyselné prostredie

Vlastnosti produktu

Fyzicka forma produktu Pevné

Koncentracia latky v produkte <25%
zvycajne <5%

Tlak par <1 hPa
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Pradnost’

Pevn4, vysoka prasnost’

DalSie vlastnosti produktu

Pripravok je v pevnom stave, zvy€ajne s nizkou Uroviiou prasnosti; mdzu sa vSak
vyskytnut praskové formy, preto sa v najhorSom pripade aplikuje vysoka prasnost’

Prevadzkové podmienky

PouZité mnoZstva

Rocné tondZ miesta (tony/rok): <5000 t/rok

Maximalna denna tonaz miesta (kg/den): <15t
T/den
<5t

Tona za smenu

Frekvencia a trvanie pouZivania

Za vychodiskovy bod sa povazuju 8-hodinové zmeny
(predvoleny najhorsi pripad); zdérazruje sa, Ze skuto¢né
trvanie expozicie by mohlo byt kratsie. Toto je potrebné vziat’
do Uvahy pri odhadovani expozicie.

Ludské faktory neovplyvnené riadenim rizik

Nekryté Casti tela:

(Potencidlne) Tvar

Iné dané prevadzkové podmienky ovplyvriujuce expoziciu
pracovnikov

Suché procesy: suché prevadzkové podmienky pocas celého
procesu; Ziadne technologické vody

modZu nastat vysokoteplotné kroky

vnutorné procesy v obmedzenom priestore

Opatrenia na riadenie rizik

Technické podmienky a opatrenia na Grovni procesu
(zdroj), aby sa zabrénilo Gniku

Miestne odsdavacie vetracie pracovné priestory s potencidlnou
tvorbou prachu a vyparov, techniky zachytavania a
odstrafiovania prachu

V pripade potreby spracujte uzavreté alebo
polopriestorové kryty.

Technické podmienky a opatrenia na kontrolu
rozptylu od zdroja smerom k pracovnikovi

Vo vieobecnosti sa pouZivaju lokdlne odsavacie
ventilacné systémy a procesné uzavery

Cyklonyf/filtre (pre minimalizaciu emisii prachu): G€innost

70%-90% (cyklény); prachové filtre (50-80%)

LEV v pracovnej oblasti: G¢innost 84 % (vSeobecné LEV)

Organiza¢né opatrenia na zabranenie/obmedzenie
uvolfiovania, rozptylu a expozicie

Vo vSeobecnosti sa na pracovisku implementuju
integrované manazérske systémy, napr. ISO 9000, ISO-
ICS 13100 alebo podobne, a ak je to vhodné, su v
sulade s IPPC.

Takyto systém riadenia by zahffial vS8eobecnu
prax priemyselnej hygieny, napr.

informovanie a Skolenie
pracovnikov o prevencii
expozicie/nehdd.

postupy na kontrolu osobnej
expozicie (hygienické
opatrenia). pravidelné Cistenie
zariadeni a podlah,
roz8irené prirucky pre
pracovnikov. postupy na
riadenie procesov a

Gdrzbu. osobné

ochranné opatrenia (pozri
nizsie)

Podmienky a opatrenia sUvisiace s osobnou
ochranou, hygienou a hodnotenim zdravia

3.1. Zdravie

Zivotné prostredie

Nosenie ochranného odevu je povinné
(Gcinnost >=90%)

Pri beZnej manipul4cii nie je potrebna Ziadna ochrana
dychacich ciest (dychaci pristroj). Ak existuje riziko
prekrocenia OEL/DNEL, pouZite napr.

prachovy filter-polmaska P1 (G¢innost’
75%). prachovy filter-polmaska P2
(4¢innost 90%). prachovy filter-
polmaska P3 (ucinnost 95%).
celomaska proti prachu P1 (G¢innost’
75%). celomaska proti prachu P2
(4¢innost 90 %). celomaska proti
prachu P3

(Gcinnost 97,5%)

ochranné okuliare su volitelné

4. Usmernenie pre nasledného uZivatela na

4.1. Zdravie

4.2,

Zivotné prostredie

hodnotenie toho, i pracuje v medziach stanovenych ES
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1. Expozicny scenar GES Zn3(P04)2 -5

Priemyselné vyuZitie Zn3(P0O4)2 alebo ES Ref.: GES Zn3(PO4)2 -5
Zn3(P04)2 - formulacii ako zlozky na vyrobu £ Typ: Pracovnik
disperzii, past alebo inych viskéznych alebo
polymerizovanych matric

Verzia: 1.1

PouZite deskriptory SU0, SU3, SU4, SU8, SU9, SU10, SU20

PROC1, PROC2, PROC3, PROC4, PROC5, PROC8b, PROCY, PROC13, PROC14, PROC15 PC9b,
PC12, PC20, PC21, PC29

ERC2, ERC3, ERC5, ERC10a, ERC10b, ERC11a, ERC12b

Pokryté procesy, Ulohy, ¢innosti Pripravky obsahujice Zn3(PO4)2 alebo Zn3(PO4)2 sa pouzivaju pri vyrobe kvapalnych pripravkov
dokladnym zmieSanim vychodiskovych materidlov s rozpustadlom, aby sa ziskal roztok, disperzia
alebo pasta.

Priemyselné vyuzitie

ManufactureFormulation

2. Prevadzkové podmienky a opatrenia manazmentu rizik
2.2 Prispievajuci scenar kontrolujlci expoziciu Zivotného prostredia (ERC2, ERC3, ERC5, ERC10a, ERC10b, ERC11a, ERC12b)

V opisanom procese pripravok/zmes obsahujica fosfore€nan zino¢naty je:
- rozbalené a ulozené v silach

- Extrahované zo sila, ddvkované a privadzané s ostatnymi €inidlami a/alebo rozpuGstadlami do zmieSavacej nadrze, vsadzkovo alebo kontinudlne, podla potvrdenia
procesu.

- Vyslednd zmes obsahujuca zino¢natu sol (roztok, disperzia, pasta) sa priamo dalej spracovava alebo bali na dalSie spracovanie/pouZitie.

ERC2 Formulacia pripravkov

ERC3 Formulacia v materialoch

ERC5 Priemyselné poufZitie, ktorého vysledkom je za¢lenenie do matrice alebo na matricu

ERC10a Siroko disperzné vonkajsie pouzitie predmetov a materialov s dlhou Zivotnostou s nizkym uvolfiovanim

ERC10b Siroko disperzné vonkajsie pouZitie vyrobkov a materilov s dihou Zivotnostou s vysokym alebo zamyslanym uvolfiovanim (vratane abrazivneho

spracovania)

ERC11a Siroko disperzné vnutorné poufitie predmetov a materialov s dlhou Zivotnostou s nizkym uvolfiovanim

ERC12b Priemyselné spracovanie vyrobkov abrazivnymi technikami (vysoké uvolfiovanie)

Vlastnosti produktu

Fyzicka forma produktu Pevné

Koncentracia latky v produkte >25%

zvycajne <5%

Tlak par <1hPa
Prevadzkové podmienky
Pouzité mnozstva Ro¢nd tondz miesta (tony/rok): <5000 t/rok
Frekvencia a trvanie pouZivania Nepretrzita vyroba sa predpoklada
ako najhorsi pripad. Je mozné, ze
pouZitie nie je
nepretrzity; toto je potrebné
vziat do Gvahy pri odhadovani
expozicie.
Faktory prostredia neovplyvnené riadenim Prietok prijimanej povrchovej vody je 18000 m*/d ak nie je uvedené inak
rizik
Iné dané prevadzkové podmienky ovplyviiujice Dokonca aj vtedy, ked nie st Ziadne technologické vody (napr. ked je
expoziciu Zivotného prostredia cely proces suchy), moéze existovat uréita netechnologicka voda
generované obsahujuce zinok (napr. z Cistenia)
V3etky vnutorné procesy v obmedzenom priestore.
VSetky zvySky obsahujlce zinok su recyklované.
Opatrenia na riadenie rizik
Technické podmienky a opatrenia na Grovni procesu Miestne odsavacie vetranie na miesacich nadrziach a inych
(zdroj), aby sa zabranilo uniku pracovnych priestoroch s potencilnou tvorbou prachu.
Pouzivaju sa techniky zachytavania a odstrafovania prachu.
V pripade potreby spracujte uzavreté alebo
polopriestorové kryty.
Technické podmienky na mieste a opatrenia na zniZzenie resp Vacsina operacii zahfna kroky mokrého procesu
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obmedzit vypustanie, emisie do ovzdusia a uvolfiovanie do pody Pod nadrzami a filtrami sa nachadza nadrz na
zachytavanie akéhokolvek ndhodného Uniku

Na zabranenie Gniku do vody mozno pouZit techniky
Cistenia odpadovych véd na mieste (ak je to vhodné),
napr.: chemické zrazanie, sedimentdcia a filtracia
(U¢innost' 90 - 99,98 %).

Emisie do ovzdusia sa kontroluji pouZitim vrecovych filtrov
a/alebo inych zariadeni na zniZovanie emisii do ovzdusia,
napr. latkové alebo vrecové filtre, mokré pracky. To moze
vytvorit vSeobecny negativny tlak v budove.

Organizatné opatrenia na zabranenie/obmedzenie Gniku z Vo vSeobecnosti sa emisie kontroluju a predchadza sa
miesta im implementaciou integrovaného manazérskeho
systému, napr. ISO 9000, ISO 1400X série alebo
podobne, a ak je to vhodné, dodrziavanim IPPC.

Takyto systém riadenia by mal zahffiat' vSeobecnu
priemyseln( hygienicku prax, napr.

- informovanie a Skolenie pracovnikov

- pravidelné Cistenie zariadeni a podlah

- postupy na kontrolu a idrzbu procesov

Spracovanie a monitorovanie Unikov do vonkajSieho
ovzdusia a prudov vyfukovych plynov (proces a hygiena)
podla ndrodnych predpisov.

Sulad so SEVESO 2, ak je to potrebné

Podmienky a opatrenia suvisiace s €istickou odpadovych V pripade potreby: predvolend velkost, pokial nie

vod je uvedené inak.

Podmienky a opatrenia tykajluce sa externého spracovania Ak existuju, vietky nebezpetné odpady spracovavaju certifikovani
odpadu na zneSkodnenie dodévatelia podla legislativy EU a narodnej legislativy.

PouZivatelia Zn a zlt€enin Zn musia uprednostfiovat’
recykla¢né kanaly produktov po dobe Zivotnosti

PouZivatelia Zn a zIG€enin Zn musia minimalizovat’
odpad s obsahom Zn, podporovat recykla¢né cesty
a zvySok odpadovych tokov zneSkodnit podla
nariadenia o odpadoch.

Podmienky a opatrenia suvisiace s externym zhodnocovanim V3etky zvysky sa recykluju alebo sa s nimi manipuluje a
odpadov prepravuju sa podla odpadovej legislativy.

Pouzivatelia Zn a zlG¢enin Zn musia uprednostrovat’
recyklacné kandly produktov po dobe Zivotnosti

Pouzivatelia Zn a zIG€enin Zn musia minimalizovat’
odpad s obsahom Zn, podporovat recyklané cesty
a zvySok odpadovych tokov zneSkodnit podla
nariadenia o odpadoch.

21 Prispievajlci scenar kontrolujici expoziciu pracovnikov

Vlastnosti produktu

Fyzicka forma produktu Pevné
Koncentracia latky v produkte <25%
zvy€ajne <5%
Tlak par <1hPa
Dalsie vlastnosti produktu Pripravok je v kvapalnom stave, ako pasta alebo disperzia alebo ina visk6zna alebo

polymerizovana matrica, s nizkou prasnostou; mézu sa vsak vyskytnut praskové formy,
preto sa v najhorSom pripade pouziva stredna prasnost’

Prevadzkové podmienky

PouZité mnoZstva Roc¢na tonaz miesta (tony/rok): <5000 t/rok
20 T/d = 7 T/zmena v zavislosti
od pouZzitia

Frekvencia a trvanie pouZivania Za vychodiskovy bod sa povazuju 8-hodinové zmeny

(predvoleny najhorsi pripad); zdoérazruje sa, Ze skutocné
trvanie expozicie by mohlo byt kratsie. Toto je potrebné vziat
do uvahy pri odhadovani expozicie.

Ludské faktory neovplyvnené riadenim rizik Nekryté casti tela: (Potencialne) Tvar

Iné dané prevadzkové podmienky ovplyviujlce expoziciu Mokré procesy

pracovnikov VSetky vnutorné procesy v obmedzenom priestore.

Opatrenia na riadenie rizik

Technické podmienky a opatrenia na Urovni procesu Miestne odsavacie vetranie na mie3acich nadrziach, peciach a
(zdroj), aby sa zabranilo uniku inych pracovnych priestoroch s potencidlnou tvorbou prachu,
zachytdvanim a odstrafiovanim prachu

V pripade potreby spracujte uzavreté alebo
polopriestorové kryty.
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Technické podmienky a opatrenia na kontrolu
rozptylu od zdroja smerom k pracovnikovi

Vo vieobecnosti sa pouZivaju lokdlne odsavacie
ventilacné systémy a procesné uzdvery

Cyklonyf/filtre (pre minimalizaciu emisii prachu): G€innost
70%-90% (cyklony); prachové filtre (50-80%)

LEV v pracovnej oblasti: Uc¢innost 84 % (vSeobecné LEV)

Organiza¢né opatrenia na zabranenie/obmedzenie
uvolfiovania, rozptylu a expozicie

Vo vSeobecnosti sa na pracovisku implementuju
integrované manazérske systémy, napr. ISO 9000, ISO-
ICS 13100 alebo podobne, a ak je to vhodné, st v
sulade s IPPC.

pravidelné Cistenie zariadeni a
podlah, roz3irené navody na
obsluhu pracovnikov.

postupy na riadenie a Udrzbu
procesov. postupy na kontrolu
osob

expozicie (hygienické
opatrenia). informovanie a
Skolenie pracovnikov o
prevencii expozicie/nehéd.
osobné ochranné opatrenia
(pozri nizsie)

Podmienky a opatrenia suvisiace s osobnou
ochranou, hygienou a hodnotenim zdravia

Nosenie ochranného odevu je povinné
(Gcinnost >=90%)

Pri beZnej manipuldcii nie je potrebna Ziadna ochrana
dychacich ciest (dychaci pristroj). Ak existuje riziko
prekrocenia OEL/DNEL, pouZite napr.

prachovy filter-polmaska P1 (G¢innost’
75%). prachovy filter-polmaska P2
(GCinnost 90%). prachovy filter-
polmaska P3 (u¢innost 95%).
celomaska proti prachu P1 (G¢innost’
75%). celomaska proti prachu P2
(€innost 90 %). celomaska proti
prachu P3

(G¢innost' 97,5%)

Najma ak ide o PROC 7, 11, 19,
odporuca sa ochrana dychania

ochranné okuliare su volitelné

3. Odhad expozicie a odkaz na jej zdroj

3.1. Zdravie

3.2. Zivotné prostredie

4. Usmernenie pre nasledného uzivatela na

4.1. Zdravie

4.2, Zivotné prostredie
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1. Expozicny scenar GES Zn3(P04)2 -6

ES Ref.: GES Zn3(P0O4)2 -6

Priemyselné a profesiondlne pouZitie pevnych
ES Typ: Pracovnik

substratov obsahujucich menej ako 25 % hm./hm.

Verzia: 1.1
Zn3(P04)2
PouZite deskriptory
POkI’yté procesy, l:lthy, ¢innosti Neboli identifikované Ziadne pouzitia, ktoré by sa tykali tohto vieobecného scenara.

Priemyselné vyuzitie

Profesionalne pouZzitie

2. Prevadzkové podmienky a opatrenia manaZzmentu rizik

3. Odhad expozicie a odkaz na jej zdroj

3.1. Zdravie

3.2. Zivotné prostredie

-~

4. Usmernenie pre nasledného uzivatela na vyhodnotenie toho, i pracuje v medziach stanovenych ES

4.1. Zdravie
4.2. Zivotné prostredie
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1. Expozicny scenar GES Zn3(P04)2- 7

Priemyselné a profesiondlne poutzitie disperzii, ES Ref.: GES Zn3(PO4)2-7
past a polymerizovanych substratov ES Typ: Prafcc.Jvnl'k
obsahujicich menej ako 25 % hm./hm. verza:td
Zn3(P0O4)2
PouZite deskriptory SuU3, SU8, SuU9, SU10, SU15, SU16, SU17, SU18, SU19
PROC4, PROCS, PROC7, PROC8b, PROCY, PROC10, PROC13, PROC19 PC1,
PC9a, PCOb, PCOc, PC14, PC15, PC18
ACO
ERC8a, ERC8c, ERC8d, ERC8f, ERC10a, ERC10b, ERC11a, ERC12a, ERC12b
Pokryté procesy, ulohy, ¢innosti Priemyselné vyuzitie
Profesionalne pouzitie

2. Prevadzkové podmienky a opatrenia manaZzmentu rizik

2.2 Prispievajlci scenar kontrolujuci environmentalnu expoziciu (ERC8a, ERC8c, ERC8d, ERC8f, ERC10a, ERC10b, ERC11a, ERC12a,
ERC12b)

Tento scendr zahfha procesy v priemyselnom meradle aj profesionalne pouZzitie. V opisanom procese sa pripravok/zmes s obsahom
Zn3(P0O4)2 dalej spracovava, pricom potencidlne zahfna nasledujice kroky:

- Prijem/rozbalovanie materialu

- Kone¢né aplikdcia, striekanie, zalievanie alebo vyroba kone¢ného produktu alebo vyrobku.

ERC8a Siroko disperzné vnitorné poutzitie spracovatelskych pomécok v otvorenych systémoch

ERC8c Siroko disperzné vnitorné poutitie, ktoré vedie k za¢leneniu do alebo na matricu

ERC8d Siroko disperzné vonkajsie pouZitie spracovatelskych pomécok v otvorenych systémoch

ERC8f Siroko disperzné vonkajsie poufzitie, ktoré vedie k zacleneniu do alebo na matricu

ERC10a Siroko disperzné vonkajsie pouzitie predmetov a materialov s dlhou Zivotnostou s nizkym uvolfiovanim

ERC10b Siroko disperzné vonkajsie pouZitie vyrobkov a materidlov s dlhou Zivotnostou s vysokym alebo zamy3lanym uvolfiovanim (vratane abrazivneho

spracovania)

ERC11a Siroko disperzné vnutorné pouzitie predmetov a materialov s dlhou Zivotnostou s nizkym uvolfiovanim
ERC12a Priemyselné spracovanie vyrobkov abrazivnymi technikami (nizke uvolfiovanie)
ERC12b Priemyselné spracovanie vyrobkov abrazivnymi technikami (vysoké uvoltiovanie)

Vlastnosti produktu

Fyzicka forma produktu Pevné
Koncentracia latky v produkte <25%
Tlak par <1hPa

Prevadzkové podmienky

Pouzité mnozstva MnoZstva zahrnuté v tomto scenari su 10 - 50-krat
menSie ako pri mieSani (GES 4 - GES 5); niZ3ia je aj
koncentracia latky zinok (<25 %).

Typické mnoZstva pre priemyselné aj profesiondalne su 50 T/r
(typické), maximalne 500 T/r (v priemyselnom prostredi).

Frekvencia a trvanie pouZivania Nepretrzita vyroba sa predpoklada ako najhorsi pripad. Je
mozné, Ze pouzivanie nie je nepretrZité; toto musi byt

pri odhadovani expozicie.

Faktory prostredia neovplyvnené riadenim Prietok prijimanej povrchovej vody je 18000 m®/d ak nie je uvedené inak
rizik

Iné dané prevéadzkové podmienky ovplyviiujice Mokré procesy. V3etky procesné a netechnologické vody by

expoziciu Zivotného prostredia sa mali v maximalnej miere interne recyklovat. Aj ked sa

nevyskytuje Ziadna technologicka voda, méze sa vytvorit
urcitd netechnologickd voda obsahujuca zinok (napr. pri
Cisteni)

V priemyselnom a profesiondlnom prostredi sa v3etky procesy
vykonavaju v obmedzenom priestore. V3etky zvySky obsahujice
zinok su recyklované.

Opatrenia na riadenie rizik

Technické podmienky a opatrenia na Urovni procesu V priemyselnom a profesionalnom prostredi plati V pripade potreby spracujte uzavreté
(zdroj), aby sa zabrénilo uniku nasledovné: priestory alebo polouzévery.
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Miestne odsdavacie vetranie v peciach a
inych pracovnych priestoroch s
potencidlnou tvorbou prachu.
PouZivaju sa techniky zachytavania a
odstrafiovania prachu.

ZadrZziavanie objemov kvapalin v
nadrZiach na zber/zabranenie
ndhodnému rozliatiu

Technické podmienky na mieste a opatrenia na znizenie alebo
obmedzenie vypustania, emisii do ovzdusia a uvolfiovania do pody

V priemyselnom a profesiondlnom
prostredi plati nasledovné:

- Ak sa zinok vypusta do vody,
mdZu sa pouZit techniky Cistenia
odpadovych vod na mieste, aby
sa zabranilo Uniku do vody (ak
je to vhodné), napr.: chemické
zrazanie, sedimentéacia a
filtracia (G¢innost' 90 - 99,98 %).

Modelovanim expozicie sa
predpoklada, Ze pri pouZiti mnoZstiev >
100 T/rok déjde k ziemneniu

je potrebné vykonat posudenie
expozicie vode a sedimentu
(expozicia

hodnotenie na zaklade
skuto€nych nameranych tdajov
a miestnych parametrov). Za
takychto podmienok méze byt
potrebné spracovanie emisii do
vody (pozri ,odhad expozicie a
charakterizacia rizika").

- Emisie do ovzdusia sa kontroluju
pouZitim vrecovych filtrov a/alebo
inych zariadeni na zniZovanie
emisii do ovzdusia, napr. latkové
alebo vrecové filtre, mokré pracky.
To mdZze vytvorit vSeobecny
negativny tlak v budove.

Organizacné opatrenia na zabranenie/obmedzenie tniku z
miesta

Vo vieobecnosti sa emisie kontroluju a predchadza
sa im zavedenim vhodného systému riadenia. To
by zahffalo:

informovanie a Skolenie
pracovnikov o prevencii
expozicie/nehdd. pravidelné
Cistenie zariadeni a podlah,
rozSirené navody na

obsluhu pracovnikov.
postupy na riadenie a Udrzbu
procesov

Spracovanie a monitorovanie tnikov do vonkajSieho
ovzdusia a prudov vyfukovych plynov (proces a hygiena)
podla narodnych predpisov.

Sulad so SEVESO 2, ak je to potrebné

Podmienky a opatrenia slvisiace s Cistickou odpadovych
vod

V pripade potreby: predvolena velkost, pokial nie
je uvedené inak.

Podmienky a opatrenia tykajlice sa externého spracovania
odpadu na zneskodnenie

Ak existuju, vSetky nebezpecné odpady spracovavaju certifikovani
dodavatelia podla legislativy EU a ndrodnej legislativy.

PouZivatelia Zn a zlG€enin Zn musia uprednostfovat
recyklacné kandly produktov po dobe Zivotnosti

PouZivatelia Zn a zIG€enin Zn musia minimalizovat’
odpad s obsahom Zn, podporovat recyklacné cesty
a zvySok odpadovych tokov zneSkodnit podla
nariadenia o odpadoch.

Podmienky a opatrenia suvisiace s externym zhodnocovanim
odpadov

V3etky zvysky sa recykluju alebo sa s nimi manipuluje a
prepravuju sa podla odpadovej legislativy.

21 Prispievajuci scenar kontrolujuci expoziciu pracovnikov (PROC4, PROC5, PROC7, PROC8b, PROC9, PROC10, PROC13, PROC19)
PROC4 Pouzitie v ddvkovom a inom procese (syntéza), kde vznikd moZnost expozicie
PROC5 MieSanie alebo miesanie v davkovych procesoch na formulovanie pripravkov a vyrobkov (viacstupfiové a/alebo vyznamny

kontakt)

PROC7 Priemyselné striekanie
PROC8b Presun latky alebo pripravku (nabijanie/vypustanie) z/do nadob/velkych kontajnerov vo vyhradenych zariadeniach
PROC9 Presun latky alebo pripravku do malych nadob (vyhradena plniaca linka vratane vazenia)
PROC10 Aplikécia val¢ekom alebo Stetcom
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PROC13

Uprava vyrobkov méac¢anim a liatim

PROC19

Ru¢né mie3anie s intimnym kontaktom a dostupnymi iba OOP

Vlastnosti produktu

Fyzicka forma produktu Pevné

Koncentréacia latky v produkte <25%

Tlak par <1 hPa

Prasnost’ Pevna, nizka prasnost

Dalsie vlastnosti produktu

Vacsina procesov zahffia pouZitie roztokov alebo past; ,stav rieSenia“ sa preto

povaZuje za najhorsi pripad.

Prevadzkové podmienky

PouZité mnozstva

MnozZstva zahrnuté v tomto scenari st 10 - 50-krat
mensie ako pri mieSani (GES 4 - GES 5); niZ3ia je aj
koncentracia latky zinok (<25 %).

Typické mnoZstva pre priemyselné aj profesionalne st 50
T/r (typické), alebo 0,15 T/den, 0,05 T/zmena

maximalne mnoZstvo pouZzitia je 500 T/rok (1,5 T/d, 0,5 T/zmena) v
priemyselnom prostredi.

Frekvencia a trvanie pouZivania

Za vychodiskovy bod sa povaZuju 8-hodinové zmeny
(predvoleny najhor3i pripad); zddéraziuje sa, Ze skuto¢né
trvanie expozicie by mohlo byt kratsie. Toto je potrebné vziat
do Uvahy pri odhadovani expozicie.

Ludské faktory neovplyvnené riadenim rizik

Nekryté Casti tela:

(Potencialne) Tvar

Iné dané prevadzkové podmienky ovplyvfiujice expoziciu
pracovnikov

Priemyselné / profesionalne:

Mokré procesy, vietko vo vnutri v
obmedzenom priestore

Opatrenia na riadenie rizik

Technické podmienky a opatrenia na Grovni procesu
(zdroj), aby sa zabrénilo tniku

Priemyselné / profesiondlne:

Miestne odsévacie vetranie
pracovnych priestorov s potencialnou
tvorbou prachu a vyparov, prach
zachytenie a odstranenie
techniky. Proces

kryty alebo polopriestorové
kryty, ak je to vhodné.

Technické podmienky a opatrenia na kontrolu
rozptylu od zdroja smerom k pracovnikovi

Priemyselné / profesionalne:

Systémy a proces

lokalneho odsévania

vo vSeobecnosti sa pouzivaju
kryty. Cyklény/filtre (pre
minimalizaciu emisii prachu):
Gcinnost 70%-90%

(cyklény); prachové filtre (50-80%).
LEV v pracovnej oblasti: G¢innost’
84 % (vSeobecné LEV)

Organizacné opatrenia na zabranenie/obmedzenie
uvolfiovania, rozptylu a expozicie

Vo vieobecnosti su implementované systémy riadenia;
Zahrfaju vSeobecnu priemyselnu hygienickd prax, napr.

pravidelné Cistenie zariadeni a
podlah, rozsirené navody na
obsluhu pracovnikov.

postupy na riadenie a Udrzbu
procesov. postupy na kontrolu
osob

expozicie (hygienické
opatrenia). informovanie a
Skolenie pracovnikov o
prevencii expozicie/nehéd.
osobné ochranné opatrenia
(pozri nizsie)

Podmienky a opatrenia sUvisiace s osobnou
ochranou, hygienou a hodnotenim zdravia

Nosenie ochranného odevu je povinné
(4ginnost >=90%)

Pri beZnej manipuldcii nie je potrebnd Ziadna ochrana
dychacich ciest (dychaci pristroj). Ak existuje riziko
prekrocenia OEL/DNEL, pouZite napr.

prachovy filter-polmaska P1 (Gc¢innost’
75%). prachovy filter-polmaska P2
(4cinnost 90%). prachovy filter-
polmaska P3 (u¢innost 95%).
celomaska proti prachu P1 (G¢innost
75%). celomaska proti prachu P2
(¢innost 90 %). celomaska proti
prachu P3

(4¢innost 97,5%)

ochranné okuliare su volitelné

3. Odhad expozicie a odkaz na jej zdro

3.1.

Zdravie
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3.2. Zivotné prostredie

4. Usmernenie pre nasledného uzivatela na vyhodnotenie toho, Ci pracuje v medziach stanovenych ES

4.1. Zdravie
4.2. Zivotné prostredie
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